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legislative applicabili




[[MIManucor

SISTEMA DI GESTIONE AMBIENTALE
DICHIARAZIONE AMBIENTALE

Ed. Il rev. 8
Pagina 2 di 90
agosto 2016

Aggiornamento dati sugli aspetti
ambientali significativi al
30.06.2014 (paragrafo 5).

Consuntivazione risultati  dei
programmi ambientali relativi al
triennio 2012-2014 (paragrafo 6).
Impostazione programmi
ambientali relativi al ftriennio
2015-2017 (paragrafo 7)

31-08-2014

RSA

DO

Aggiornamento dati sugli aspetti
ambientali significativi al
30.06.2013 (paragrafo 5).

Consuntivazione risultati  dei
programmi ambientali relativi al
triennio 2012-2014 (paragrafo 7).

31-08-2013

RSA

DO

Aggiornamento dati sugli aspetti
ambientali significativi al
30.06.2012 (paragrafo 5).
Consuntivazione risultati  dei
programmi ambientali relativi al
triennio  2009-2011 (paragrafo
6.3) e definizione obiettivi,
traguardi e programmi ambientali
per il ftriennio 2012-2014
(paragrafo 7).

31-08-2012

RSA

DO

Aggiornamento dati sugli aspetti
ambientali significativi al
30.06.2011 (paragrafo 5).

Consuntivazione risultati  dei
programmi ambientali relativi al
triennio 2010-2012 (paragrafo 8)
e riesame obiettivi, traguardi e
programmi ambientali per |l
triennio 2010-2012 (paragrafo 9).

31-08-2011

RSA

DG

Sostituisce Ed. Il rev. 0 del
15.07.2009.

Nuova emissione con adeguamento
rispetto al nuovo Regolamento
EMAS 1221/2009.

Aggiornamento dati sugli aspetti
ambientali significativi al 30.06.2010
(paragrafo 5).

Consuntivazione risultati dei
programmi ambientali relativi al
triennio 2010-2012 (paragrafo 8) e
riesame  obiettivi, traguardi e
programmi ambientali per il triennio
2010-2012 (paragrafo 9).

31-08-2010

RSA

DG
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1. Inquadramento generale del sito

1.1. Dati generali sul sito

1.1.1. La Societa MANUCOR S.p.A.

La ragione sociale
A partire dal 21 maggio 2008 la societa ha cambiato la propria denominazione sociale da MANULI
Film S.p.A. a MANUCOR S.p.A. L'operazione rientrava nelle previsioni del “Trademark License
Agreement” stipulato in data 19 settembre 2003 all’'atto del passaggio di proprieta della societa
dalla famiglia Manuli ad Equinox Investment Company ScpA.

Gli azionisti
Nel corso del 2009 si € perfezionata il passaggio della MANUCOR S.p.A. dalla societa di
investimenti di private equity, Equinox Investment Company ScpA ad un gruppo di azionisti cosi

configurato:
» Banca Intesa Sanpaolo S.p.A., che ha sottoscritto il 72,75% delle azioni (delle quali il
50% prive di diritti di governance e postergate nei diritti patrimoniali);

» Reno De Medici S.p.A., che ha sottoscritto il 22,75% delle azioni;

> Societa facenti riferimento ad esponenti della famiglia Manuli, azionisti storici della
societa

Il Gruppo Reno De Medici € il primo produttore italiano ed il secondo europeo di cartoncino
ricavato da materiale riciclato. La sua capacita produttiva € ripartita su vari stabilimenti in ltalia,
Spagna, Francia e Germania.
L’intervento della Reno De Medici &€ volto a conseguire la realizzazione di un nuovo piano
industriale quinquennale per la Manucor S.p.A., finalizzato -a un’adeguata valorizzazione del
capitale economico della Societa in termini di crescita dei volumi di business, di marginalita e di
presenza globale e di internazionalizzazione, anche attraverso la creazione di sinergie
commerciali con Reno De Medici nascenti da potenzialita di cross selling.

Attivita
Le attivita della MANUCOR S.p.A. si concentrano nella produzione e commercializzazione di film
in polipropilene .
Attraverso i suoi prodotti la MANUCOR S.p.A. vuole offrire le migliori soluzioni di imballaggio per
alimenti ed usi diversi disponibili sul mercato per rispondere alle esigenze diversificate dei propri
clienti.
In particolare la MANUCOR S.p.A. dedica grande impegno alla ricerca, allinnovazione ed alla
qualita dei prodotti con I'obiettivo di ottimizzare il rapporto qualita-prezzo.
La MANUCOR S.p.A. é sensibile alle problematiche ecologiche ed ambientali, nonché al pieno
rispetto delle norme di sicurezza. La MANUCOR S.p.A crede, infine, fortemente nelle regole del
mercato e nella libera concorrenza, nella trasparenza e nel rispetto dei principi di correttezza ed
onesta.
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1.1.2. Localizzazione del Sito

Il sito produttivo della MANUCOR S.p.A. si trova nei pressi dello scalo ferroviario di Sessa
Aurunca (CE), lungo la strada consortile di collegamento tra Cellole e Piedimonte Loc. Quintola,

ad una quota che oscilla tra i 26,9 ed i 28,9 m.s.l.m., occupando un’area che presenta una

morfologia piatta ed uniforme per un esteso areale fino ai monti Aurunci.

L’area di ubicazione del sito non risulta sottoposta a nessun vincolo paesaggistico ai sensi dell'art.
142 del Decreto Legislativo. n. 42 del 22.01.2004.
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1.1.3. Descrizione del Sito e delle attivita

La MANUCOR S.p.A. opera, dal 1987, nella produzione di film di polipropilene biorientato
(BOPP); il proprio settore di attivita & quello relativo alla “Fabbricazione di lastre, fogli, tubi e
profilati in materie plastiche” (codifica NACE 22.21) ed alla “Fabbricazione di imballaggi in materie
plastiche” (codifica NACE 22.22).

Gli spessori prodotti, da 12 a 60 micron, coprono un’ampia varieta di applicazioni, destinate a
diversi campi di impiego quali:

packaging alimentare e non;

plastificazione;

nastri adesivi,

usi decorativi;

A\
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alta barriera.
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Lo stabilimento produttivo, uno dei piu grandi in Europa, occupa una superficie complessiva di

circa 135.000 m* dei quali 49.000 m? coperti ed occupa circa 250 dipendenti.

L’attuale capacita produttiva € di circa 100.000 tonnellate/anno di film BOPP e di circa 18.000

tonnellate/anno di film BOPP metallizzato..

Lo stabilimento dispone di linee tecnologicamente avanzate in grado di sviluppare film da 6,2 a
10 metri di larghezza nella produzione di BOPP e film da 2,08 a 2,85 metri nella produzione di

metallizzato . )
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In particolare, sono presenti cinque linee di produzione di film di BOPP e tre linee di produzione di
film metallizzato.

Nello stabilimento & presente un impianto di cogenerazione (di proprieta SIMAV S.p.A.) che,
ampliato nel corso del 2003, sviluppa una potenza pari a 15,75 MW elettrici e 17.06 MW termici.

Nel corso del 2012 & stato completata l'installazione di una sottostazione Manucor che consente
alla centrale di autoproduzione di lavorare in parallelo “sicuro” con la rete, cioé senza le frequenti
anomalie che caratterizzano il funzionamento delle linee MT a 20 kV, e cid consente ai gruppi di
lavorare a carico pressoché nominale (circa 3MW) con un grosso beneficio per il rendimento
elettrico (39% vs 36% del funzionamento in isola).

La sottostazione Manucor (in breve SSNE), denominata “Quintola” dal nome dell’area su cui
sorge lo stabilimento Manucor di Sessa Aurunca, & ubicata in localita Pescara del Comune di
Cellole (CE) a stretto ridosso ed in ampliamento della “CP (Cabina Primaria) ENEL Sessa
Aurunca”.

E’ stata realizzata su un’area di 1.247 mq e consta di due parti: 'impianto di connessione con la
CP ENEL e lo stallo di trasformazione 150/20 kV.

La prima parte & stata ceduta allENEL Distribuzione di Napoli, & distinta in Catasto alla Sezione
Terreni del Comune di Sessa Aurunca al foglio 126 particella 5119 sub 2, ha un’estensione di
710 mq e presenta il prolungamento delie sbarre a 150 kV, la denvaznone verso Ja-no tra utenza e

La seconda parte, di proprieta Manucor, € distinta in Catasto alla sezione ’
Sessa Aurunca al foglio 126 particella 5119 sub 1, ha un’estensione di(§
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quanto autoproduttore (3 trasformatori di corrente e 3 trasformatori di tensione), gli scaricatori di
tensione, il trasformatore AT/MT di 20/25 kVA ed il container tecnologico comprendente il locale
misure, i quadri bt, il gruppo di soccorso da 15 kVA, il trasformatore ausiliario da 100 kVA, il
quadro MT. Da questo si dipartono 2 terne di cavi MT in alluminio da 240 mmq ad elica visibile
che corrono lungo un tracciato di circa 6 km per collegare lo stallo alla centrale di autoproduzione
installata nello stabilimento Manucor e a completo servizio dello stesso.

1.2.  Inquadramento nel contesto delle attivita industriali e civili della zona.

Lo stabilimento & situato allinterno di un comprensorio che comprende i comuni di Sessa
Aurunca, Cellole e Mondragone e che é situato nella zona industriale di Sessa Aurunca, nei
pressi del relativo scalo ferroviario, a ridosso della rinomata zona turistica costituita dalla Baia
Domizia.

In generale, tale comprensorio & caratterizzato da una coesistenza equiripartita di attivita sia
industriali, sia agricole, sia di commercio e di servizi; queste ultime attivita, in particolare, sono
connesse con le esigenze di sviluppo turistico.

Tra le attivita industriali, &€ da mettere in evidenza soprattutto la presenza di siti che operano nella
trasformazione di materie plastiche (film per imballaggio, nastri autoadesivi) e nella lavorazione di
materiali provenienti dall'industria estrattiva (in particolare, essiccazione e macinazione di sabbie
silicee); importante e diffusa anche la presenza dell’industria casearia.

L'area non fa parte di parchi o di riserve naturali.

1.3. Caratteristiche ambientali

1.3.1. Inquadramento geologico

L’area occupata dal sito & delimitata a Nord dai Monti Aurunci, ad Est dall’edificio vulcanico di
Roccamonfina, a Sud dalla dorsale di Monte Massico e coincide con la piana del basso
Garigliano.

La ricostruzione ‘della genesi di detta piana fa pensare che il suo areale sia stato dapprima
soggetto a fasi di sprofondimento, con conseguente formazione di una fossa tettonica, e, in
seguito, ad una fase di riempimento da parte di sedimenti detritici o vulcanici.

Il materiale di riempimento della fossa & pervenuto dallo smantellamento delle dorsali
appenniniche e dal materiale eruttivo di Roccamonfina.

1.3.2. ldrologia ed idrogeologia

Le acque di scorrimento superficiale dell’area e di quelle a contorno defluiscono, con moto
laminare, verso il canale “Fosso Pezzente” lungo direttrici preferenziali naturali.

Infatti, anche nelle aree non coperte da infrastrutture, la percolazione delle acque viene
parzialmente inibita dalla presenza di argille.

Dalle risultanze dei sondaggi si € rilevata la presenza di falde freatiche che, in destra idrografica
del “Fosso del Pezzente”, sono posizionate a 3 m ed a 10 m dal p.c., in sinistra, ad una profondita
da 1,7 m a 9 m. Le misure del livello statico, eseguite sia sulla destra idrografica che sulla sinistra,
fanno pensare che la falda piu profonda sia in pressione.

1.3.3. Litostratigrafia dei terreni
Al di sotto dello strato di terreno agricolo, il cui spessore varia da 0,70 a 0,9
costituito da materiale di riporto che raggiunge una profondita ad andame
7,00 m.
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Dall’'analisi stratigrafica risuita che nell’area si € verificata la sedimentazione di termini di origine
vulcanica, di tipo effusivo, provenienti dall’edificio vulcanico di Roccamonfina, costituiti da matrice
prevalentemente granulare, con granulometria da fine a grossolana, contenente elementi elastici.

1.3.4. Geotecnica dei terreni.

L’osservazione dei profili dei sondaggi ha permesso di accertare, all'interno della successione
stratigrafica, orizzonti in cui prevale la matrice di cinerite-argillosa, caratterizzata da un
comportamento prettamente coesivo, con altri in cui prevale la componente attritiva.

| dati stratigrafici disponibili per questo insediamento evidenziano sedimenti con caratteristiche
meccaniche generalmente mediocri.

1.3.5. Sismicita

Il comune di Sessa Aurunca é classificato, in base alla carta di scuotibilita del territorio nazionale
elaborata dal CNR, come ricadente in zona sismica di 2* categoria, con grado sismico S = 9, per
cui il coefficiente in intensita sismica risulta C = 0,07.
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2. Politica ambientale

QUALI LEADER NELLA PRODUZIONE DI FILM DI POLIPROPILENE , CI RENDIAMO CONTO DELLA NOSTRA
RESPONSABILITA DI PROPORRE PRODOTTI CHE RISPETTINO L’AMBIENTE E CHE, ANCHE NEL PROCESSO
PRODUTTIVO, RISPECCHINO IL NOSTRO IMPEGNO NEI CONFRONTI DELLA SOCIETA IN TERMINI DI SICUREZZA
ED ECOLOGIA.

>

Tutti i nostri prodotti sono conformi sotto ogni aspetto al D.Lgs. 152/06, e siamo quindi
soci del consorzio CONAI per il riciclaggio delle materie plastiche;

Cerchiamo in ogni caso di minimizzare I'utilizzo di materie prime e materiali non
riciclabili;

Forniamo, quando possibile, le infrastrutture per raccogliere e riciclare i nostri prodotti;
Siamo una societa responsabile verso i propri dipendenti e verso i luoghi dove si
trovano i nostri stabilimenti;

Gestiamo i nostri processi produttivi secondo modalita che rispettano e proteggono
I'ambiente;

Tutte le fasi di lavorazione rispettano con ampio margine la normativa vigente;

Siamo sensibili alla problematica dell'inquinamento e del pericolo del trasporto su ruote
ed impegnati nella messa a punto di alternative radicali;

Saremo sempre tra i promotori di iniziative a tutela dellambiente, quando esistano i
presupposti economici e pratici.
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Tenendo conto di questa strategia, la MANUCOR S.p.A. ha definito una propria politica per
'ambiente, inserendola nel contesto piu ampio della propria politica per la qualita, 'ambiente,
I'igiene e la sicurezza.

PoLiTicCA PER LA QUALITA’, L’AMBIENTE, L’IGIENE, LA SICUREZZA
MANUCOR S.p.A.

LA MANUCOR S.P.A. PERSEGUE L'OBIETTIVO DI CONSOLIDARE E SVILUPPARE LA PROPRIA QUOTA DI MERCATO
ATTRAVERSO LA PROMOZIONE DI UNA POLITICA BASATA SULLA SODDISFAZIONE DEI PROPRI CLIENTI, CON RIFERIMENTO
SIA Al PRODOTTI CHE AI SERVIZI FORNITI, E DI TUTTE LE ALTRE PARTI INTERESSATE.
IN QUEST'OTTICA, RISPONDENDO ALLE ESIGENZE DEL MERCATO E DEL CONSUMATORE FINALE, LA MANUCOR S.pP.A.
INTENDE PERSEGUIRE L'IMPEGNO DI ATTUARE E MIGLIORARE CONTINUAMENTE UN SISTEMA INTEGRATO DI GESTIONE PER
LA QUALITA, L'AMBIENTE E L'IGIENE RISPONDENTE ALLE PRESCRIZIONI DELLE NORME UNI EN ISO 9001:2008, UNI EN
Iso 14001/2004, DEL REGOLAMENTO EMAS N° 1221/2009, DELLO STANDARD BRC/IOP PER LA PRODUZIONE DI
IMBALLAGGI DESTINATI AL CONTATTO CON ALIMENTI, ED INTEGRARLO INCLUDENDO UN SISTEMA DI GESTIONE DELLA
SICUREZZA E DELLA SALUTE DEI LAVORATORI.
TALE SISTEMA DI GESTIONE INTEGRATO RENDE CONTO DELLA VOLONTA DELL’AZIENDA DI INTERPRETARE LE ESIGENZE
DELLE PARTI INTERESSATE, ED IN PARTICOLARE DEI PROPRI LAVORATORI E DEL CONSUMATORE FINALE, RACCOGLIENDO GLI
INDIRIZZI LEGISLATIVI IN UN SISTEMA DI GESTIONE EFFICIENTE ED EFFICACE, TRAMITE IL QUALE ESERCITARE AL MEGLIO
LA PROPRIA RESPONSABILITA DI FORNIRE PRODOTTI RISPONDENTI AI REQUISITI LEGALI E DI SICUREZZA APPLICABILI.
IL SISTEMA DI GESTIONE INTEGRATO PER LA QUALITA, L'’AMBIENTE E L'IGIENE E UN IMPEGNO STRATEGICO DI TUTTA
L'’AZIENDA PER SODDISFARE, TRAMITE I REQUISITI DELLE NORME INTERNAZIONALI DI RIFERIMENTO, LE ESIGENZE E LE
ASPETTATIVE DEI NOSTRI CLIENTI, E PER RICERCARE IL MIGLIORAMENTO CONTINUO A TUTTI I LIVELLI DELLA NOSTRA
ORGANIZZAZIONE: DAL SUCCESSO DI TALI STRATEGIE DIPENDE IL MANTENIMENTO ED IL MIGLIORAMENTO DELLA NOSTRA
POSIZIONE COMPETITIVA.
L'IMPEGNO STRATEGICO DELLA MANUCOR S.P.A. £ IN PARTICOLARE RIVOLTO:

»  AD INTERPRETARE LE ESIGENZE DEL MERCATO E DELLE PARTI INTERESSATE, TRADUCENDOLE IN OBIETTIVI

DELL'AZIENDA;

» A MANTENERE ALTA LA FIDUCIA DEL MERCATO SULLA QUALITA DELLE PROPRIE PRODUZIONI E SULLA LORO
IDONEITA, IN PARTICOLARE NELL'USO QUALE IMBALLAGGIO ALIMENTARE, ASSICURANDONE LA RISPONDENZA
AI REQUISITI DI SICUREZZA E LA CONFORMITA' AI REQUISITI LEGALI APPLICABILI;

» A MANTENERE PIENA CONFORMITA RISPETTO ALLA LEGISLAZIONE ED ALLA REGOLAMENTAZIONE APPLICABILE
ALLE PROPRIE ATTIVITA ED AI PROPRI PRODOTTI;

A MANTENERE UN ELEVATO LIVELLO DI EFFICIENZA E DI EFFICACIA NELLA GESTIONE DEI PROCESSI;

» A PROMUOVERE LA CRESCITA DEL PROPRIO KNOW-HOW, SIA IN TERMINI DI PROFESSIONALITA INTERNA CHE
DI DISPONIBILITA DI TECNOLOGIA ALL’AVANGUARDIA;

» A MANTENERE ALTO IL LIVELLO DI MOTIVAZIONE E DI COINVOLGIMENTO DI TUTTO IL PERSONALE;
» A PROMUOVERE L'IMPEGNO PER IL MIGLIORAMENTO CONTINUO DELLE PRESTAZIONI DEL SISTEMA

» A PROMUOVERE L'IMPEGNO PER LA PREVENZIONE DELL'INQUINAMENTO E DELLE SITUAZIONI DI NON
CONFORMITA.

QUESTO MANUALE, CON IL QUALE SI DESCRIVONO LA STRUTTURA ORGANIZZATIVA DELLA MANUCOR S.pP.A. E LE
RESPONSABILITA CONNESSE CON LA PREDISPOSIZIONE, L’ATTUAZIONE ED IL MANTENIMENTO DEL SISTEMA INTEGRATO DI
GESTIONE PER LA QUALITA, L'’AMBIENTE E L'IGIENE, COSTITUISCE UN CONDENSATO DELLA NOSTRA ORGANIZZAZIONE E
DEI PROCESSI CHE LA CARATTERIZZANO.
ATTRAVERSO TALE SISTEMA, TUTTE LE AREE SONO MANTENUTE INFORMATE SUGLI OBIETTIVI DA RAGGIUNGERE E SUI
RISULTATI CONSEGUITI.
LA POLITICA PER LA QUALITA, L'AMBIENTE E L'IGIENE VIENE INTEGRATA CON L'EMISSIONE DI “PIANI ANNUALI DI
MIGLIORAMENTO"” CON I QUALI RAGGIUNGERE, LE RESPONSABILITA E LE RISORSE ASSEGNATE, LE MODALITA ADOTTATE
PER IL MONITORAGGIO E LA VERIFICA DEI RISULTATI.

v

IN PARTICOLARE, CON RIFERIMENTO AL SISTEMA DI GESTIONE AMBIENTALE, VIENE EMESSA
UNA "DICHIARAZIONE AMBIENTALE" CON LA QUALE SONO STABILITI TRAGUARDI E PROGRAM
SEGUENTI OBIETTIVI:
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> MANTENERE PIENA CONFORMITA RISPETTO ALLA LEGISLAZIONE ED ALLA REGOLAMENTAZIONE APPLICABILE
ALLE PROPRIE ATTIVITA, OPERANDO CON EMISSIONI CONTENUTE ENTRO LIMITI CHE SIANO ALMENO DI UN
ORDINE DI GRANDEZZA INFERIORI RISPETTO AI LIMITI DI LEGGE;

» RIDUZIONE CONTINUA DEI RIFIUTI PRODOTTI (RIFERITI Al VOLUMI PRODUTTIVI), IN PARTICOLARE DEI
RIFIUTI AVVIATI ALLO SMALTIMENTO, PRIVILEGIANDO ATTIVITA DI RECUPERO, EVENTUALMENTE ATTRAVERSO
TERZI;

»  PREVENZIONE INQUINAMENTO DELL'AMBIENTE DOVUTO AL RILASCIO DI SOSTANZE PERICOLOSE, DI RUMORE,
DI ODORI;

> RIDUZIONE CONTINUA DELL'USO DI RISORSE NATURALI E, IN PARTICOLARE, DI ENERGIA E DI ACQUA
(RIFERITE AI VOLUMI PRODUTTIVI).

> INTRODUZIONE DI CRITERI AMBIENTALI NELLA VALUTAZIONE DEI FORNITORI;

>  USO DI CRITERI AMBIENTALI NELLE ATTIVITA DI SVILUPPO PRODOTTI;

>  SENSIBILIZZAZIONE DEL PERSONALE SU ASPETTI AMBIENTALI DEL SISTEMA, OBIETTIVI, TRAGUARDI E
PROGRAMMI AMBIENTALI.

QUESTA DIREZIONE ASSUME IN PRIMA PERSONA L'IMPEGNO DI PROMUOVERE L'ATTUAZIONE ED IL SUCCESSO DEL
SISTEMA, NONCHE DI RIESAMINARNE PERIODICAMENTE I RISULTATI, TRAENDONE INFORMAZIONI PER ADEGUARE LA
POLITICA, GLI OBIETTIVI, IL SISTEMA DI GESTIONE DELLA MANUCOR S.P.A. E FAR SI CHE ESSO RISULTI SEMPRE
APPROPRIATO RISPETTO ALLA NATURA DELLE ATTIVITA SVOLTE ED AL LORO IMPATTO SULLA QUALITA, SULLA IGIENE E
SULL'AMBIENTE.

A QUESTO SCOPO INDIVIDUA I SUOI RAPPRESENTANTI, RISPETTIVAMENTE NELL'’AREA QUALITA-IGIENE E NELL'AREA
AMBIENTE-SICUREZZA, CUI CONFERISCE LA RESPONSABILITA DI ASSICURARE LA PIENA OPERATIVITA DI QUANTO PREVISTO
CON QUESTO MANUALE, VERIFICANDONE L‘ATTUAZIONE, L'EFFICACIA, IL LIVELLO D! INTEGRAZIONE E RIFERENDO
SULL’ANDAMENTO COMPLESSIVO DEL SISTEMA.

NEL QUADRO DELLE INIZIATIVE DI COMUNICAZIONE ADOTTATE, LA POLITICA PER LA QUALITA, L'IGIENE LA E L’AMBIENTE E
LA DICHIARAZIONE AMBIENTALE O INFORMAZIONI AMBIENTALI ESTRATTE DA TALE DICHIARAZIONE AMBIENTALE E
CONVALIDATE DA UN VERIFICATORE AMBIENTALE SONO DIFFUSE A TUTTO IL PERSONALE E COMUNICATE ALLE PRINCIPALI
PARTI INTERESSATE ESTERNE. SONO ALTRESI INTRAPRESE INIZIATIVE DI COMUNICAZIONE PER RENDERLE COMUNQUE
DISPONIBILI AL PUBBLICO.

QUALITY AND HYGIENE MANAGER HSE MANAGER
(per accettazione di responsabilita) (per accettazione di responsabilita)
Antonietta Arciprete kdela
A“htu(’ﬂc@_ ;i{\z'cgf(._ﬁh /j@t\
data: 07/09/2015 '
SITE MANAGER: Enzo Pelle
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AMMINISTRATORE DELEGATQ Carlo, Rané:c:
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3. Sistema di Gestione Ambientale

La politica MANUCOR per la qualita, 'ambiente, ligiene, la sicurezza ha condotto alla
impostazione di un sistema di gestione che, al momento, comprende la qualita, ligiene e
'ambiente e che, in fase immediatamente successiva, si prevede di completare con la sicurezza e
salute dei lavoratori.

3.1. Organizzazione MANUCOR S.p.A.

L'organizzazione MANUCOR S.p.A. € coordinata da un Consiglio di Amministrazione presieduto
dal presidente ing. Giuseppe Garofano che ha la rappresentanza legale della societa.

La responsabilita del sito produttivo di Sessa Aurunca (CE) é affidata alling. Enzo Pelle, che ha il
ruolo di Direttore Operazioni (Operation) della MANUCOR S.p.A..

L'organizzazione direttiva della MANUCOR S.p.A., prevede la Direzione Operazioni (Operation),
la Direzione Acquisti (Purchasing), la Direzione Amministrativa (Financial and Administration), la
Direzione Commerciale (Marketing and Sales).

In particolare, con riferimento alla gestione ambientale, la Direzione Operazioni ha individuato un
suo rappresentante, sig. Andrea Edela (Responsabile per I'Ambiente e la Sicurezza -
Environmental & Safety Manager) cui ha affidato il ruolo di assicurare I'applicazione e il
mantenimento di quanto previsto con il Sistema di Gestione Ambientale, riferendo sulle
prestazioni complessive del sistema stesso ai fini del relativo riesame e miglioramento.
Le principali figure coinvolte, a supporto della azione del sig. Andrea Edela, nel processo di
attuazione e mantenimento del Sistema di Gestione Ambientale sono:
> Responsabile Gestione per la Qualita e l'lgiene (Quality & Hygiene Management
System), che ha la responsabilita di assicurare l'integrazione dei Sistemi di Gestione
per 'Ambiente con gli altri Sistemi di Gestione per la Qualita, I'lgiene, la Sicurezza,
nonché di collaborare, in qualita di auditor interno, nei cicli di audit ambientale e nelle
attivita di riesame direzionale;
> Responsabile Ricerca e Sviluppo e Ingegneria di Processo(R&D), responsabile di
introdurre e sviluppare le analisi del ciclo di vita relative alle produzioni della
MANUCOR,;

» Responsabile Produzione, che risponde alla Direzione Operazioni e che & responsabile
di assicurare I'applicazione delle pratiche di corretta prassi ambientale nei processi di
produzione;

> Responsabile Ingegneria ed Impianti, che risponde alla Direzione Operazioni e che &
responsabile di assicurare Papplicazione delle pratiche di corretta prassi ambientale
nelle attivita di manutenzione operate sia da personale interno che da personale
appartenente a ditte esterne;

> Responsabile Energia (Energy), che risponde alla Direzione Operazioni e che &
responsabile della gestione degli impianti connessi con la produzione di energia, ivi
inclusi i rapporti con il fornitore SIMAV S.p.A. (gestore e proprietario dell'impianto di
cogenerazione), nonché di tutte le problematiche collegate con il razionale utilizzo delle
risorse energetiche; inoltre pianifica e coordina gli interventi, richiesti a ditte esterne
specializzate, per la manutenzione ordinaria e straordinaria degli impianti di produzione
energia, cosi da mantenerne lo stato di efficienza. e N
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3.2. Sistema di gestione ambientale

Il Sistema di Gestione Ambientale & stato impostato ed attuato in conformita con i requisiti
espressi dalla norma UNI EN I1ISO 14001, secondo quanto richiesto dal regolamento EMAS sulla
adesione volontaria delle organizzazioni al sistema comunitario di ecogestione ed audit.
Tale Sistema prevede, pertanto, a partire da quanto pianificato redigendo e diffondendo la Politica
per 'Ambiente, I'attuazione delle seguenti fasi:

» Pianificazione del Sistema di Gestione Ambientale:

Individuazione degli aspetti ambientali correlati con le attivita della MANUCOR e valutazione
della relativa significativita;

Individuazione ed aggiornamento delle prescrizioni legali applicabili;
Definizione degli obiettivi e dei traguardi ambientali;

Definizione di programmi ambientali per il raggiungimento degli obiettivi e dei traguardi
fissati;

> Attuazione del Sistema di Gestione Ambientale:

Definizione della Struttura necessaria per la Gestione Ambientale ed assegnazione delle
relative responsabilita;
Formazione e la sensibilizzazione del personale;

Comunicazione con le parti interessate interne ed esterne riguardanti il Sistema di Gestione
Ambientale con diffusione, in particolare, della Politica per 'Ambiente e dei principali risultati
programmati ed ottenuti;

Definizione documentata del Sistema di Gestione Ambientale con emissione di un Manuale
di Gestione Ambientale, integrato all'interno del Manuale di Gestione per la Qualita, I'lgiene,
la Sicurezza, e di tutte le procedure, gestionali ed operative, necessarie per
I'implementazione del Sistema;

Controllo operativo delle principali attivita associate ad aspetti ambientali significativi:

* Relazioni con i Clienti;

* Sviluppo prodotti;

* Approvvigionamenti;

* Processi di produzione;

* Esercizio impianti di supporto al ciclo produttivo;
* Manutenzione impianti;

Individuazione possibili situazioni di emergenza e definizione di piani di preparazione e di
risposta;

» Controllo del Sistema

®

» Riesame periodico del Sistema da parte della Direzione, con verifica-g
aggiornamento della politica ambientale e degli obiettivi ambientali
miglioramento continuo.

Definizione ed attuazione di un piano di sorveglianza sulle principali caratteristiche delle
attivita e delle operazioni che possono avere un impatto significativo sull'ambiente,
comprensivo di una valutazione periodica dello stato di conformita legislativa;

Individuazione, trattamento e risoluzione di eventuali non conformita, con conseguente
individuazione delle azioni correttive necessarie per il miglioramento del Sistema;

Definizione delle registrazioni ambientali necessarie per l'applicazione del Sistema di
gestione Ambientale e gestione dei relativi archivi ai fini della conservazione;

Pianificazione e conduzione di cicli di audit ambientale;

<

issati
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4. Descrizione delle attivita svolte nel sito

4.1. Descrizione sintetica delle fasi di lavorazione

4.1.1. Preparazione del Film di Polipropilene
Il ciclo tecnologico di produzione BOPP film (bi-oriented polypropylene) & quello dello stiro
sequenziale, che si divide in MD (longitudinal machine direction) e TD (stretching transverse).
La materia prima & costituita essenzialmente da:

° Polipropilene omopolimero;

° Polipropilene-polietilene copolimero;

. Additivi, ovvero miscele di polipropilene e sostanze organiche/inorganiche per il

conferimento di specifiche caratteristiche superficiali al prodotto finale.

Questo materiale, in forma di granuli assimilabili a sfere di diametro inferiore a 5 mm, viene
approvvigionato in autosilos che lo inviano in silos stanziali di tipo verticale per lo stoccaggio: gli
additivi, in foggia similare, utilizzati in quantitad minori, vengono acquistati in sacchi o octabins. Dai
silos gli omopolimeri e i copolimeri sono inviati al dosaggio mediante un trasporto pneumatico in
fase diluita e in depressione: i masterbatches sono utilizzati direttamente in octabins o preparati in
stoccaggi intermedi per versamento dei sacchi, quindi inviati al dosaggio con un sistema di
trasporto pneumatico separato, sempre in fase diluita e in depressione.
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Diagramma di flusso del processo di filmatura.
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» L’estrusione
L’estrusione avviene secondo le seguenti fasi:

e Contemporanea fusione a circa 250°C e pressurizzazione della massa plastica negli
estrusori: a questa fase del processo presiedono tre estrusori, uno per il cuore (estrusore
principale), di taglia maggiore, e due per le pelli (coestrusori) con capacita complessiva
ridotta rispetto al primo, in funzione della potenzialita dellimpianto;

° filtrazione continua della massa fluida cosi ottenuta;

° invio in una matrice caratterizzata, in uscita, da una fessura lineare a formare una lastra
piana: in questa matrice operano un sistema di regolazione dello spessore controllato a
distanza da una misura continua dello spessore mediante un sistema radiante a bassa
emissivita.
La formazione della lastra piana continua avviene contemporaneamente su tre strati sovrapposti:
quello centrale ne costituisce il cuore, destinato a manifestare le proprieté meccaniche del film.
Quelli laterali, le pelli, rappresentano il luogo del conferimento di proprietad superficiali, come ad
esempio la stampabilita e la saldabilita del prodotto finale.
La lastra in uscita dalla testa conserva ancora una notevole fluiditdh ma viene immediatamente
consolidata mediante un contatto diretto su un cilindro raffreddato internamente (chill-roll) ed una
contemporanea immersione in un bagno termostatico di acqua: in questo passaggio il materiale
assume una forma stabile e si prepara per i processi di stiro ed orientamento. La lastra in uscita
dal bagno, dello spessore di circa due millimetri, viene liberata dal'umidita superficiale mediante
un soffiaggio in controcorrente con lame d’aria.
» Lo stiro longitudinale (MDO)
Si passa quindi attraverso il primo processo di stiro longitudinale (MDO) che viene attuato per
mezzo di un sistema di rulli di preriscaldamento a contatto, internamente riscaldati (da olio
diatermico) a circa 120 °C, seguito da un passaggio a velocita crescente attraverso ulteriori rulli di
diametro minore: in questa fase avviene lo stiro longitudinale e un primo assottigliamento della
lastra. Quindi 'operazione termina con una stabilizzazione termica.
> Lo stiro trasversale (TDO)
Questo processo avviene in un telaio (Tenter) dove la lastra viene guidata da un sistema di pinze
montate su una catena che la fissano ai bordi e la portano ad attraversare un ambiente
caratterizzato da correnti d’aria surriscaldata a circa 170 °C, con un ben determinato profilo di
temperatura, convogliata sopra e sotto la [astra. Il telaio & suddiviso idealmente in quattro zone:
. una prima zona di preriscaldamento, in cui la geometria della lastra rimane invariata;
. una seconda zona di stiro trasversale, dove si manifesta lo stiro trasversale tramite
l'allargamento del profilo della catena;
. una zona di stabilizzazione termica (annealing), che presenta una leggera convergenza del
profilo catena;
o una zona finale di raffreddamento.
Le unita produttive della MANUCOR sono caratterizzate da livelli di capacita oraria che vanno da
un minimo di 1.500 kg/h (linee di larghezza finale della lastra pari a 6 m) ad un massimo di 5.500
kg/h (larghezza finale 10 m) a seconda della linea: lo spessore finale varia, in funzione del tipo di
prodotto, da 12 a 60 micron.
» L’avvolgimento finale
Il prodotto in uscita dal TDO viene guidato allavvolgimento finale attraverso uno stadio finale
denominato PRS (Pull Roll Stand) dove vengono operati anche i trattamenti ,.|C|ali della

lastra (trattamento fiamma, trattamento corona) per il rafforzamento deII‘@pportu qualita
saldanti o di stampabilita del prodotto. In questa fase il film viene sottopost@/ad ‘un rff'lo'l terale
per eliminare dall’avvolgimento finale (winding) la parte di spessore Qgross { irata)
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proveniente dal processo di stiro trasversale nel telaio, in corrispondenza dell’'aggancio del film da

parte del sistema di pinze di fissaggio: questi rifili, opportunamente ridotti in scagliette da un

processo di macinazione in linea, vengono aggregati al flusso di materiale in alimentazione

all’'estrusione (estrusore principale). In questa sezione opera il controllo dello spessore del film

che agisce in feedback in modo discreto sullampiezza della fessura di estrusione della lastra

piana: il sistema & in grado di garantire la costanza dello spessore del film con tolleranze minime.
» Tecnologie adottate per abbattere le emissioni di polvere

Per ridurre I'emissione in aria di polveri, sono inseriti filti a maniche ad alta efficienza su ogni
linea pneumatica, nonché sulfaria di scarico dei trasporti, provenienti dai sili.

Per la linea di produzione, la materia prima ed il materiale rigenerato pervengono, dai sili di
esercizio, tramite trasporto pneumatico, ad un ciclone posto sull'alimentazione estrusore. L'aria di
scarico del ciclone & inviata ad un filtro a maniche ad alta efficienza.
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» Sistemi previsti per I'abbattimento deIIa frazione condensabile dei fumi provenienti dai
camini della linea 4 e della linea 5

Per i fumi che portano allaria il condensato di polipropilene, & utilizzato un sistema di
abbattimento che, spruzzando sui fumi, convogliati in un collettore, acqua additivata, consente la
separazione delle particelle del condensato e la raccolta dei materiali abbattuti.

Per quanto riguarda la tipologia di COV, essa é varia, essendo costituita dai prodotti del cracking
del polipropilene, idrocarburi a basso peso molecolare che, in particolare, si evidenziano come
C6-C7.

Le schede di sicurezza della materia prima impiegata non evidenziano particolari pericolosita per
I'ambiente e per gli operatori.
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4.1.2. Metallizzazione film
» Descrizione impianto.

Il metallizzatore si compone di due camere: la camera di evaporazione e la camera di
avvolgimento.

Nella camera di evaporazione, tramite un gruppo di pompe, viene realizzato un vuoto (p < 2.0 *
10 mbar) al raggiungimento del quale si ha il passaggio di corrente ai capi delle navicelle
evaporative.

Queste vengono alimentate da un filo di alluminio che fonde alla temperatura di 1450 °C ed
evapora condensandosi sul film di polipropilene che scorre su un rullo di processo raffreddato a —
25 °C.

A fine fase di metallizzazione si interrompe I'alimentazione di alluminio e la tensione ai capi delle
navicelle, i vapori residui condensano sulla parte finale della bobina neutra e/o sulle pareti della
camera di evaporazione.

Al raggiungimento della pressione di 1 atm nella camera di avvolgimento, 'operatore pud aprire la
camera per lo scarico della bobina metallizzata ed il carico di quella neutra.

L'impianto comprende una unita di raffreddamento, a servizio del rullo di processo.
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» Tecnologie adottate per la prevenzione dell'inquinamento.

Il contenuto di inquinanti nei fumi derivanti dall’operazione di metallizzazione viene abbattuto
tramite la presenza di filtro a secco.

L’emissione & costituita esclusivamente da aria, pari al volume della camera di metallizzazione,
estratta per la realizzazione del vuoto indispensabile per il processo di evaporazione
dellalluminio.

A scopo cautelativo, & presente un filtro, onde trattenere, in caso di cattivo funzionamento delle
pompe di realizzazione del vuoto, eventuali particelle di olio presenti nell’aria estratta dalla
camera di metallizzazione.

Tale condizione sarebbe, comunque, di immediata rilevazione perché si verificherebbe
l'interruzione del processo per il mancato raggiungimento del vuoto.

In ogni caso, I'eventuale concentrazione di sostanze organiche volatili (vapori di olio) al camino &
stimata al massimo pari a circa 0,03 mg/Nmc.

4.1.3. Taglio e Confezionamento

Il prodotto semilavorato (bobina madre), viene immagazzinato per alcuni giorni (stagionatura) in
un magazzino automatico, dal quale viene successivamente prelevato per il taglio ottimizzato in
formati commerciali (bobine derivate) in opportune taglierine.

Dalle taglierine, tramite un sistema di trasporto completamente automatizzato, le bobine derivate
passano alla fase finale di imballaggio su pallets, opportunamente protette da spalle contro il
danneggiamento nella movimentazione e nellimpilaggio in magazzino: si procede quindi ad un
avvolgimento finale in polietilene per la protezione dalla polvere.




Ed. III rev. 8
SISTEMA DI GESTIONE AMBIENTALE Pagina 24 di 90

m M a n u c 0 r DICHIARAZIONE AMBIENTALE agosto 2016

4.2. Aspetti ambientali che determinano impatti ambientali significativi.

4.2.1. Individuazione aspetti ambientali ed analisi di significativita

Le attivita ed i processi produttivi della MANUCOR S.p.A. sono stati sottoposte ad una analisi che
ha portato da un lato ad individuare tutti gli aspetti ambientali' connessi, dall’altro a valutarne la
significativita dellimpatto?.

La valutazione di significativita & stata condotta sulla base di criteri, procedurati, che tengono
conto:

» di un confronto con quanto disposto dalla legislazione vigente;

> di una valutazione della entita del rischio associato all’aspetto ambientale in termini di

magnitudo e di frequenza;

» della esistenza di specifiche richieste/esigenze espresse dalle parti interessate.
L’analisi di significativita & stata estesa per comprendere sia le condizioni di normale esercizio, sia
quelle di esercizio piu particolari (avvio/fermata impianti, cambi di produzione) o anomale
(individuate caso per caso), sia eventuali condizioni di esercizio in emergenza (individuate a
seguito di una analisi delle potenziali situazioni di emergenza o di incidente ambientale).

Aspetti proposti dal Regolamento EMAS Aspetti utilizzati dalle procedure MANUCOR S.p.A.

Informazioni sulla situazione dell’ambiente per | Opinioni delle parti interessate

identificare le attivita ed i prodotti e servizi Prescrizioni previste dalle disposizioni legislative vigenti
dell’organizzazione che possono avere un
impatto ambientale

Dati esistenti dell’organizzazione su materiali | Magnitudo, valutata in termini di: quantita, pericolosita, estensione

ed energia in entrata, scarichi, rifiuti e dati Frequenza, in termini cadenza con cui gli eventi che producono
sulle emissioni in termini di rischio Uimpatto considerato si ripetono
Opinioni dei soggetti interessati Opinioni delle parti interessate

Prescrizioni previste dalle disposizioni legislative vigenti

Attivita ambientali dell'organizzazione gia Probabilita di accadimento di situazioni di emergenza ambientale
disciplinate
Attivita di approvvigionamento Magnitudo, valutata in termini di: quantita, pericolosita, estensione

Frequenza, in termini cadenza con cui gli eventi che producono
U'impatto considerato si ripetono

Progettazione, sviluppo, fabbricazione, Magnitudo, valutata in termini di: quantita, pericolosita, estensione
distribuzione, manutenzione, uso, riutilizzo, Frequenza, in termini cadenza con cui gli eventi che producono
riciclaggio e smaltimento dei prodotti I’impatto considerato si ripetono

dell’organizzazione

Attivita dell’organizzazione con i costi Magnitudo, valutata in termini di: quantita, pericolosita, estensione
ambientali ed i benefici ambientali pin elevati | Frequenza, in termini cadenza con cui gli eventi che prog m
’ . .. & .

Uimpatto considerato si ripetono y N

o/ \

-

' Aspetto ambientale — elemento di un’attivita, prodotto o servizio di una organizzazione che pud interagire con

I'ambiente)
2 Impatto ambientale — qualunque modificazione dellambiente, negativa o benefica, totale o parziale, conseguente

ad attivita, prodotti o servizi di un’organizzazione.
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42.2. Aspetti ambientali significativi diretti®

Aspetti ambientali significativi in condizioni di normale esercizio

Attivita Aspetto Ambientale Impatto ambientale Criteri di valutazione
. . . . . ; Valutazione consumi espressi
Utilizzo di energia (elettrica e da| Consumo  di  risorse  non | . ol prosst
y . . in tep e riferiti al volume di
combustibile — gas metano) rinnovabili .
produzione(t): (tep/t)
Scarico acque di processo in Inqui to termi )
acque superficiali e Valutazione consumi di acqua
. 3 . e i
— = - = — in m’) riferiti al volume di
Utilizzo acqua addolcita Uso risorse disponibili in ( ) 3
p produzione (t): (m’/t)
quantita limitata
Concentrazione (mg/Nm’) e
NPT Emissione di composti organici | Flussi di massa di COV (kg)
Emissioni in atmosfera . o . .
volatili riferiti al volume di produzione
Linee di t): (kg/t)
filmatura Utilizzo di materie prime Uso risorse disponibili in Consumi di materie prime
quantita limitata espressi in tonnellate (t) riferiti
al volume di produzione (t): (t/
t)
Produzione di rifiuti non Smaltimento di rifiuti in Quantitd di rifiuti non pericolosi
pericolosi non recuperabili discarica avviati allo smaltimento riferita al
volume di produzione (kg/t)
Presenza di amianto (nelle Aeljodispersione di particelle SNl i CoT e e SO
coperture) pericolose contenenti amianto
Utilizzo di sostanze pericolose Rilascio di gas pericolosi per Quantita di CFC (in kg)
l'ozono e/o per I'effetto serra utilizzati nei circuiti dei gruppi
frigoriferi
Utilizzo di energia (elettrica) Consumo di risorse non Valutazione consumi espressi
rinnovabili in tep e riferiti al volume di
. . produzione(t): (tep/t)
Linee di f—— - — - - = ——ha - -
. . Utilizzo di materie prime Uso risorse disponibili in Consumi di materic prime
metallizzazione ot . P
quantita limitata espressi in tonnellate (t) riferiti
al volume di produzione (t): (t/
t)
Utilizzo di energia (elettrica e Consumo risorse non rinnovabili | Valutazione consumi espressi
gas metano) in tep e riferiti al volume di
Impianti di produzione(t): (tep/t)
rigranulazione | Scarico in acque superficiali Inquinamento termico Valutazione consumi di acqua
(in m®) riferiti al volume di
produzione (t): (m’/t)
Trasporto Emissioni dovute al traffico Emissioni di CO, Percentuale di trasporto
P veicolare (trasporto su gomma) intermodale rispetto al totale
prodotto
del trasportato (t/t)

.\ K-
) Aspetti ambientali diretti — aspetti ambientali correlati con attivita di un’organizzazione che ricadono sotto il suo
controllo gestionale
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Aspetti ambientali significativi in condizioni particolari

Attivita

Aspetto Ambientale

Impatto ambientale

Significativita

Avvio
Fermata
cambio
produzione

Anomale

Emergenza

Crieri di Valutazione

Linee di
filmatura

Emissioni in atmosfera

Emissione di composti
organici volatili e di
polveri

NO

NO

ST

Concentrazione
(mg/Nm®) e flussi di
massa assoluti
(kg/anno) e riferiti al
volume di
produzione (kg/t)

Uso di
radioattive

sorgenti

Inquinamento
radioattivo

NO

NO

SI

Livello di
emissione
radioattiva (uS/h)

Presenza di amianto

(nelle coperture)

Aerodispersione di
particelle pericolose

NO

SI

SI

Stato di
conservazione
strutture contenenti
amianto

Utilizzo di
pericolose

sostanze

Rilascio di gas
pericolosi per 1’0zono
¢/o per Ueffetto serra

NO

SI

NO

Quantita di CFC
(in kg) utilizzati
nei circuiti dei
gruppi frigoriferi

Impianto di
metallizzazione

Emissioni in atmosfera

Emissione di composti
organici volatili

NO

NO

SI

Concentrazione
(mg/Nm®) e flussi di
massa assoluti
(kg/anno) e riferiti al
volume di
produzione (kg/t)

Impianto di
rigranulazione

Emissioni in atmosfera

Emissione di polveri

NO

NO

SI

Concentrazione
(mg/Nm®) e flussi di
massa assoluti
(kg/anno) e riferiti al
volume di
produzione (kg/t)

Scarico in
superficiali

acque

Rilascio di particelle
solide non filtrate

NO

NO

SI

Presenza di particelle
solide nelle acque di
scarico di processo

Generatori
Termici

Emissioni in atmosfera

Emissione di fumi di
combustione

NO

NO

SI

Concentrazione
(mg/Nm?) ¢ flussi di
massa assoluti
(kg/anno) e riferiti al
volume di
produzione (kg/t)

Impianto di
idropirolisi

Emissioni in atmosfera

Emissione di COV e
THF

SI

S1

NO

Concentrazione
(mg/Nm®) e flussi di
massa assoluti
(kg/anno) ¢ riferiti al
volume di
produzione (kg/t)

Produzione di rifiuti

pericolosi

Smaltimento in
discarica

SI

NO

Produzione di rifiuti
pericolosi (kg) riferiti
al volume di
produzione (kg/t)

Circuito di
distribuzione
olio diatermico

Uso liquidi pericolosi e
inflammabili

Contaminazione  del

suolo

Concentrazione

sostanze inquinanti
nel suolo (mg/kg) e
nelle acque di falda

(mg/kg; pg/l
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Concentrazione
Scarichi in acque | Contaminazione acque sostanze inquinanti
. .. NO NO SI ) .y
superficiali superficiali negli scarichi
(mg/1)
Quantita di rifiuti
aw ] . pericolosi prodotti a
Operazioni di Produzione di rifiuti Produzione di rifiuti S NO NO seguito di operazioni

manutenzione

pericolosi

di manutenzione
riferita al volume di
produzione (kg/t)

Tra le operazioni di manutenzione che comportano la produzione di rifiuti pericolosi, si
segnala quella necessaria per la pulizia periodica (lavaggio semestrale) dei canali del
forno; tale operazione avviene in un’area attrezzata che consente l'integrale recupero per
Pavvio allo smaltimento di tutto il liquido di lavaggio utilizzato (gia caratterizzato e

classificato con il codice CER 130802).
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4.2.3. Aspetti ambientali significativi indiretti*

L’individuazione degli aspetti ambientali indiretti & stata messa in correlazione con I'esame delle
seguenti attivita:
> Analisi del ciclo di vita del prodotto;
° Aspetti legati al prodotto (informazioni verso fornitori e clienti; aspetti legati ai prodotti di
acquisto ed alle relative fasi di lavorazione; uso del prodotto; effetti da uso improprio;
trasporto; recupero/eliminazione);

° Aspetti legati al mercato (sensibilizzazione su problematiche ambientali; infrastrutture per la
gestione dei rifiuti);

> Analisi dei comportamenti ambientali dei fornitori;
o Politica ambientale e prestazioni ambientali;
° Comportamenti ambientali.

In particolare, con riferimento ai rapporti con la SIMAV S.p.A. (proprietario e gestore dell'impianto
di cogenerazione sito all'interno della MANUCOR S.p.A.), sono stati individuati i seguenti aspetti
ambientali significativi indiretti:

Attivita Aspetto Ambientale Impatto ambientale Criteri di valutazione

- . iy e nsumo di  risors non | Valutazione Indice Energetico
Utilizzo di combustibili Co S z © gett

rinnovabili (Ien)
Concentrazione (mg/Nm®) e
Emissione di fumi di|flussi di massa assoluti
combustione (kg/anno) e riferiti al volume di
Emissioni in atmosfera produzione (kg/t)

Quantita di gas ad effetto serra
emessa in un anno (t di CO2
equivalente)

Valutazione consumi di acqua
(in m®) riferiti alla quantitad di
energia prodotta (m*/MWh)
Inquinamento termico (valutato [ Valutazione consumi di acqua

Emissioni di CO2 (contributo
effetto serra)

Impianto di Utilizzo acqua nei circuiti di|Uso risorse disponibili in
cogenerazione | raffreddamento quantita limitata

Sga:::u Zi-ctliuc?alidl Processo | ep contesto generale | (in m’) riferiti al volume di
q p MANUCOR) produzione (m*/t)
Concentrazione sostanze

inquinanti nel suolo (mg/kg) e

Contaminazione del suolo nelle acque di falda (mg/ke;

Circuito di distribuzione olio

diatermico pe/l)
Contaminazione acque | Concentrazione sostanze
superficiali inquinanti negli scarichi (mg/1)

* Aspetti ambientali indiretti — aspetti ambientali correlati con attivita, prodotti, servizi di un'organizzazione e sui
quali essa non pu0 avere un controllo gestionale totale.
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Gli aspetti ambientali significativi indiretti individuati, e la loro correlazione con le indicazioni
proposte dal regolamento EMAS sono riassunti nella seguente tabella:

Aspetti ambientali indiretti individuati
Aspetti ambientali indiretti previsti J_Wet.ot.lologfa di Parte intevessata | P€T 18 MA NUCOR S.p.A.
dal regolamento EMAS individuazione . .. .
Significativi Altri
Fornitori di Consumo di =
materie prime risorse
Emissioni in
atmosfera
Questioni relative al prodotto Servizf di tf'asp orto)||[Emissioni in B
(progettazione,sviluppo, trasporto, | Analisi del ciclo di materze.p gdes atmosfera .
uso e recupero/smaltimento dei vita del prodotto prodotti finiti ¢onsumo di
rifiuti) risorse
Rumore
Clienti = Smaltimento di
prodotti di scarto
Consumatori = Abbandono del
prodotto
Investimenti, prestiti e servizi di = = = =
assicurazione
Nuovi mercati - - = =
Scelta e composizione dei servizi (es. | Analisi dei = = =
trasporti, ristorazione) comportamenti
ambientali dei
fornitori
Decisioni amministrative e di = = = =
programmazione
Assortimento dei prodotti = = = =
Prestazioni e pratiche ambientali Analisi dei Fornitori che Contaminazione Produzione di rifiuti
degli appaltatori, dei subappaltatori | comportamenti operano aree di lavoro Consumo di risorse
e dei fornitori ambientali dei all’interno della Emissione di rumore
fornitori MANUCOR

4.2.4. Aspetti ambientali significativi ed obiettivi della politica ambientale

L’analisi di significativita degli aspetti ambientali ha portato ad identificare gli obiettivi ambientali
inseriti nella politica ambientale, secondo i criteri di seguito riportati.

» Mantenere piena conformita rispetto alla legislazione ed alla regolamentazione
applicabile alle proprie attivita, operando con emissioni contenute entro limiti che siano
almeno di un ordine di grandezza inferiori rispetto ai limiti di legge;

Attivita Aspetto Ambientale Indice di prestazione
Impianto di | Scarico acque di processo in acque| Assenza solidi sospesi nelle
rigranulazione superficiali (rilascio particelle solide) acque di scarico

Concentrazione (mg/Nm’) e
Impianto di L flussi di  massa  assoluti
Emissioni in atmosfera

cogenerazione (kg/anno) e riferiti al volume di

Generatori termici | Utilizzo risorse naturali (combustibili)




[[MIManucor

SISTEMA DI GESTIONE AMBIENTALE
DICHIARAZIONE AMBIENTALE

Ed. Il rev. 8
Pagina 30 di 90
agosto 2016

> Riduzione continua dei rifiuti prodotti (riferiti ai volumi produttivi), in particolare dei rifiuti
avviati allo smaltimento, privilegiando attivita di recupero, eventualmente attraverso

terzi;

Attivita

Aspetto Ambientale

Indice di prestazione

Linee di filmatura

Produzione di rifiuti non pericolosi

Quantita di rifiuti non pericolosi
avviati allo smaltimento riferita al
volume di produzione (kg/t)

Produzione di rifiuti pericolosi

Operazioni di
manutenzione
Impianto di
idropirolisi

Produzione di rifiuti pericolosi

Quantita di rifiuti  pericolosi
prodotti a seguito di operazioni di
manutenzione riferita al volume di
produzione (kg/t

> Prevenzione inquinamento dell'ambiente dovuto al rilascio di sostanze pericolose, di

rumore, di odori;

Attivita

Aspetto Ambientale

Indice di prestazione

Linee di filmatura

Scarico acque di processo in acque
superficiali

Valutazione consumi di acqua
(in m*) riferiti al volume di
produzione (t): (m*/t)

Emissioni in atmosfera

Concentrazione (mg/Nm’) e
Flussi di massa di COV (kg)
riferiti al volume di produzione

(0): (kg/t)

Uso di sorgenti radioattive

Livello di emissione radioattiva

(uS/h)

Presenza di amianto (nelle coperture)

Stato di conservazione strutture
contenenti amianto

Utilizzo di sostanze pericolose

Quantita di CFC (in kg)
utilizzati nei circuiti dei gruppi
frigoriferi

Concentrazione (mg/Nm’) e

Impianto di Emissiont in atmosfera Flussi di massa di COV (kg)

metallizzazione riferiti al volume di produzione
(t): (kg/t)

Concentrazione (mg/Nm’) e

Emissioni in atmosfera E’”s?l, di piassa d.l ey ﬂcg)

. . riferiti al volume di produzione
Impianto di ): (ke/t)

rigranulazione - (A2

Scarico in acque superficiali

Valutazione consumi di acqua
(in m? riferiti al volume di
produzione (t): (m3/t)

Generatori termici

Emissioni in atmosfera

Concentrazione (mg/Nm’) e
Flussi di massa di COV (kg)
riferiti al volume di produzione

@): (kgt)

Emissioni in atmosfera

Concentrazione (mg/Nm’) e
Flussi di massa di COV (kg)
riferiti al volume di produzione

(): (kg/t)

Impianto di
idropirolisi
Impianto di
cogenerazione

Scarico acque di processo in acque

superficialt

Valutazione consumi di acqua

(in m’) riferjtizalo valpme di
produzione m - N
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Concentrazione sostanze

Contaminazione suolo (circuito ~ di|inquinanti nel suolo (mg/kg) e

distribuzione olio diatermico) nelle acque di falda (mg/kg;
ug/l)

Co.ntar.mnazwr.ze acque  Sup erﬁcza.lz Concentrazione sostanze

(circuito di distribuzione  olio inquinanti negli scarichi (mg/l)

diatermico) q & &

Contaminazione del suolo (Uso liquidi

Concentrazione sostanze
inquinanti nel suolo (mg/kg) e

subappaltatori ¢
dei fornitori

C.iI'CI_litO. fii pericolosi e infiammabili) nelle acque di falda (mg/kg;
d¥str1bu.210ne olio ug/l)
diatermico .
Contaminazione acque superficiali Qo Eirazione sostanze
inquinanti negli scarichi (mg/l)
Comportamenti ,
. . . Concentrazione sostanze
ambientali  degli inquinanti nel suolo (mg/kg) e
appaltatori, dei | Contaminazione aree di lavoro 1 S

nelle acque di falda (mg/kg;
ug/l

Percentuale trasporti

Trasporto prodotti | Emissioni di CO; per traffico su gomma intermodali rispetto al totale
del trasportato (1/t)
Quantita di gas ad effetto serra
Impianto di | Emissioni in atmosfera (di gas ad effetto | emessa in un anno (t di CO2
cogenerazione serra) equivalente) e confronto con le

quote asscgnate

> Riduzione continua delluso di risorse naturali e, in particolare, di energia e di
(riferite ai volumi produttivi)

>

acqua

Attivita

Aspetto Ambientale

Indice di prestazione

Linee di filmatura

Utilizzo di energia (elettrica e da
combustibile — gas metano)

Valutazione consumi espressi
in tep e riferiti al volume di
produzione (tep/t)

Uso risorse disponibili in quantita

limitata

Consumi di materie prime
espressi in tonnellate (t) riferiti
al volume di produzione (t/ 1)

Utilizzo di combustibili

Valutazione Indice Energetico
(Ien)

Impianto di
i - ) = . | Valutazione sumi di
cogenerazione Utilizzo acqua nei circuiti di (BUAEHONS ConSURI R
(in m’) riferiti al volume di
raffreddamento ! 3
produzione (t): (m’/t)

. ] - . . . Valutazione consumi espressi
Impianti di | Utilizzo di energia (elettrica e da|. v -~ presst
. . . in tep e riferiti al volume di
rigranulazione combustibile — gas metano)

produzione (tep/t)

Introduzione di criteri ambientali nella valutazione dei fornitori;

Attivita

Aspetto Ambientale

Indice di prestazione

Fornitori di
materie prime

Consumo di risorse
Emissioni in atmosfera

Servizi di trasporto
materie prime e
prodotti finiti

Emissioni in atmosfera
Consumo di risorse
Rumore

Numero di fornitori con
sistema di gestione ambientale
attivo in percentuale rispetto al
numero totale di fornitori

utiliZZati /-u—:\
EY
&-9,_—;,__.__:?\‘ \\\
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» Uso di criteri ambientali nelle attivita di sviluppo prodotti;

Attivita Aspetto Ambientale Indice di prestazione

Gamma di prodotti modificati
con incidenza sul peso per
unitd di superficie (bassa
densita, riduzione di spessore)
Linee di Filmatura rspetto  al  totale  della
produzione (t/t)

Gamma di prodotti a minor
impatto ambientale rispetto al
totale della produzione (t/t)

Utilizzo di materie prime

Produzione di prodotti a minor impatto
ambientale

» Sensibilizzazione del personale su aspetti ambientali del sistema, obiettivi, traguardi e
programmi ambientali

Attivita Aspetto Ambientale Indice di prestazione
Linee di filmatura Quantita di rifiuti non pericolosi
e di | Differenziazione rifiuti avviati al recupero riferita al
metallizzazione volume di produzione (kg/t)

4.3.  Analisi dei rischi (incendi, esplosioni, incidenti ambientali)
Prevenzione incendi

In data 21.02.2013 la MANUCOR S.p.A. ha presentato richiesta di valutazione del progetto di
modifica dell’attivita principale e di due depositi di polipropilene e di linstallazione di un
generatore di aria calda. Il Comando Provinciale dei Vigili del Fuoco di Caserta ha espresso
parere positivo sulla conformita del progetto presentato da Manucor S.p.A. in data 17.04.2013
(prot. 4324 del 17.04.2013). Al completamento lavori € stata depositata la relativa SCIA in data
27.11.2013. Il processo si € concluso con il rilascio, in data 05.05.2014, di una attestazione di
rispetto delle prescrizioni previste dalla normativa di prevenzione incendi e di sussistenza dei
requisiti di sicurezza antincendio a seguito di sopralluogo effettuato in data 04.04.2014 dal
Dipartimento dei Vigili del Fuoco del Soccorso Pubblico e della Difesa Civile di Caserta.

Situazioni potenziali di emergenza o incidente ambientale

Le analisi di significativita, riferite a condizioni di esercizio in emergenza, sono state condotte a
fronte delle seguenti situazioni potenziali di emergenza o incidente ambientale:
> Incendio su linee di produzione con conseguente:

® rilascio in atmosfera di emissioni originate da combustione di polipropilene e/o di olio
diatermico;

° rilascio in atmosfera di fibre di amianto (linee 1-2-3);

fase di filmatura)
Incendio su impianto di cogenerazione (gestito da SIMAV S.p.A.)
Funzionamento anomalo impianto di trattamento acque reflue
Incendi su impianti termici / caldaie
Esplosioni/incendi su impianto di prima riduzione gas P
Contaminazione del suolo causato da spandimento di liquidi pericolosi (O|IO)

YV VVYY
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L'analisi dei rischi evidenzia la necessita di mantenere uno stretto controllo, in particolare, sulle
operazioni condotte nel corso di attivita di manutenzione eseguite sia da personale interno che da
personale appartenente a ditte esterne.

Un secondo punto di rischio risulta individuato nella gestione delle centrali termiche.

Storico situazioni di incidente ambientale
> Triennio 2009-2011

A partire dal mese di aprile 2009 si sono evidenziati significativi sversamenti di acque nella
galleria di trasferimento della navetta che collega il magazzino semilavorato automatico delle
Linee 1, 2 e 3 con i reparti di Taglio. Tali acque, contaminate dagli oli dell'impianto, hanno
determinato la formazione di emulsioni che si & provveduto a sollevare e smaltire come rifiuto
pericoloso (codice CER attribuito 130802). Cio ha determinato una produzione di rifiuti da smaltire
pari a circa 40 tonnellate al mese.

Nellagosto 2009, nel periodo di fermata produttiva, si & riscontrata una anomalia di
funzionamento nellimpianto di fitodepurazione per il trattamento delle acque reflue: si
evidenziava, infatti, un ingiallimento improprio della vegetazione nella vasche di fitodepurazione
che, ad analisi, risultava causato da una occlusione riscontrata in due delle tre vie di adduzione
acqua. L’occlusione risultava dovuta allo schiacciamento dei tubi determinato dal passaggio di un
mezzo pesante. Ripristinata la funzionalita dellimpianto, si &€ proceduto a proteggere la zona con
un muretto che impedisce il transito di mezzi. L’anomalia non ha comportato alcun impatto
ambientale, visto che il periodo interessato era quello del fermo produttivo, quando i volumi di
acque reflue da trattare sono comunque minimi.

Nel luglio del 2010 un trasformatore in olio da 2.000 kVA presente nella cabina di trasformazione
della Linea 3 & andato fuori servizio generando un corto circuito. Nello stesso mese un altro
trasformatore da 2000 kVA della Linea 3 & scoppiato ed a seguire & scoppiato anche un
trasformatore da 2.000 kVA della cabina di trasformazione presente nella centrale di
cogenerazione (secondo segmento). L'incidente ha determinato, come impatto ambientale, lo
sversamento di modeste quantita di olio, proveniente dai trasformatori, in parte immediatamente
recuperate utilizzando i sistemi di assorbimento in dotazione (smailtiti con il codice CER 15.02.02),
in parte raccolte nell'apposito serbatoio interrato a servizio della cabina della Linea 3.

Nel novembre 2010 ha preso fuoco la macchina dello stiro longitudinale (MDO) della linea di
produzione n.5 con annessa centrale di alimentazione ad olio diatermico. L’incendio & stato
domato dalla squadra di emergenza aziendale e completamente spento dai VV.F del Comando
Provinciale di Caserta, provenienti da Mondragone e da Caserta. Si sono registrati solo danni
materiali diretti ed indiretti, con piena salvaguardia dellincolumita del personale presente in
stabilimento. A seguito dell'incendio sono stati generati rifiuti pericolosi per quantitativi pari a circa
72 t di soluzioni acquose di scarto, contenenti sostanze pericolose (codice CER 161001), a circa
10 t di assorbenti, stracci e indumenti protettivi, contaminati da sostanze pericolose (codice CER
150202) ed a circa 2 t di pannelli isolanti contaminati da sostanze pericolose (codice CER
170603).

Sempre nel mese di novembre 2010 veniva riscontrato, nel corso di un sopralluogo condotto da
funzionari ARPAC, un improprio sversamento in torre evaporativa di olio proveniente dal circuito
di raffreddamento del gruppo n. 3 con conseguente presenza di tracce di sostanze oleose allo
scarico delle acque di processo. Gli approfondimenti condotti nei giorni successivi consentivano di
riscontrare lo stesso problema anche sul gruppo n. 4. Le azioni tempestivamente intraprese, con
iniziale fermo del gruppo 3 e sostituzione finale degli scambiatori acqua/olio danneggiati, hanno
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» Triennio 2012-2014
Nel mese di luglio 2013 si & verificato un principio di incendio originato da un cassone per la
raccolta dei rifiuti di produzione. Dopo un primo intervento della Squadra Addetti al’lEmergenza,
che ha contenuto il principio d’'incendio limitandolo al cassone rifiuti, I'incendio del cassone e stato
definitivamente spento dal personale dei Vigili del Fuoco. | residui della combustione sono stati
sottoposti ad analisi e classificati con il codice CER 19 01 17* (rifiuto della pirolisi contenente
sostanze pericolose)

» Triennio 2015-2017

Non si sono registrate situazioni di incidente ambientale nel periodo considerato.

44. Normative ambientali applicabili

Le normative ambientali applicabili sono state individuate previa analisi della legislazione vigente.

| principali riferimenti normativi sono richiamati nel seguito della dichiarazione
corrispondentemente ai punti oggetto di analisi, riportando anche i dispositivi legislativi abrogati
dal D.Lgs. 152/06 nei casi in cui la MANUCOR abbia in corso di validita delle autorizzazioni
ottenute sulla base di detti disposti; in tali casi, lo stato di norma abrogata é evidenziato nel testo.

5. Rilasci nell’ambiente ed effetti individuati

5.1. Livello degli effetti ambientali

5.1.1. Criteri generali per valutare gli indicatori di prestazione ambientale

Lo stabilimento MANUCOR ha vissuto, nel corso degli anni, una rapida evoluzione che ha portato,
in virtl del completamento di una serie di investimenti in impianti produttivi, la produzione da un
valore di 33.000 t/anno di film ad un valore potenziale di circa 100.000 t/anno. || massimo volume
produttivo & stato conseguito nel 2013 con 94.157 t di film.

Anno | Produzione di | Numero di | Produzione Numero di Potenza
film BOPP Linee di di film Linee di impianto di
[t] Filmatura | metallizzato | Metallizzazione | cogenerazione®
[t] [ MW elettrici ]
2009 71.914 5 5.962 3 15.75
2010 75.212 5 6.439 3 15,75
2011 78.403 5 6.666 3 15,75
2012 84.571 5 7.183 3 15,75
2013 94.157 5 6.991 3 15,75
2014 86.454 5 7.149 3 15,75
2015 90.540 5 7.531 3 15,75
2016
17 sem. 46.263 5 4.667 3 15,75

Tabella 1 — Livelli di produzione (fonte: registrazioni giornaliere su fogli di produzione e relativi report mensili)

Al fine di tener conto di tale evoluzione, le prestazioni ambientali sono state valutate in valore
assoluto (consumo/impatto totale annuo A) e, ove significativo, in valore relativo (ovvero riferito al
volume B di produzione di film BOPP tramite il rapporto A/B).

Le prestazioni valutate in termini relativi sono state, nel seguito, denominate *

® Gestito da SIMAV S.p.A.
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Gli indicatori di prestazione ambientale di seguito valutati comprendono quelli definiti chiave dal
Regolamento EMAS 1221/09:

>

YV VVYVYY

Efficienza energetica (rif. § 5.1.6);
Efficienza dei materiali (rif. § 5.1.6);
Acqua (rif. § 5.1.6);

Rifiuti (rif. § 5.1.5);

Biodiversita (rif. § 5.1.10);
Emissioni (rif. § 5.1.2).

per tali indicatori sono fornite sia la valutazione assoluta che quella specifica.

Tutti i dati sono stati valutati al 30.06.2016. Laddove disponibili, tuttavia, sono stati indicati anche
dati piu aggiornati. In taluni casi, in particolare con riferimento alle emissioni in atmosfera, sono
stati forniti dati aggiornati al 2015 in quanto quelli relativi al 2016 saranno disponibili solo nel
secondo semestre.
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5.1.2. Emissioni in atmosfera
Principali Disposizioni Legislative Applicabili

Aria: emissioni D.G.R. Campania 05/08/1992 Art. 4 punto d) D.P.R. 203/88. Fissazione dei valori delle emissioni in
n. 4102 atmosfera derivanti da impianti sulla base delle migliori tecnologie
disponibili e tenendo conto delle Linee Guida fissate dallo Stato e dei

relativi valori di emissione. Con allegato.

DPR n. 59 13.03.2013 Regolamento recante la disciplina dell'autorizzazione unica
ambientale e la semplificazione di adempimenti amministrativi in
materia ambientale gravanti sulle piccole e medie imprese e sugli
impianti non soggetti ad autorizzazione integrata ambientale, a
norma dell'articolo 23 del decreto-legge 9 febbraio 2012, n. 5,
convertito, con modificazioni, dalla legge 4 aprile 2012, n. 35.

D.Lgs. n. 152 03.04.2006 Norme in materia ambientale

Le emissioni in atmosfera sono sottoposte a monitoraggio periodico, coerentemente con le
prescrizioni stabilite dagli enti competenti in sede di rilascio delle relative autorizzazioni.

Sono presenti, complessivamente, n. 81 camini®. Le autorizzazioni relative sono unificate e
definite allinterno della Autorizzazione Unica Ambientale (Determinazione Dirigenziale n. 75 del
28.10.2015).

Nel corso di tale procedimento autorizzativo & stata aggiornata la numerazione dei camini
secondo quanto di seguito riportato. In particolare, sono stati introdotti n. 8 nuovi camini e ne sono
stati eliminati n. 4.

Tabella di numerazione camini

Linea Film 1

Numerazione Denominazione

Nuova | Vecchia

1 1 Ciclone Estrusore

2 nuovo Ciclone Estrusore di Emergenza

3 2 Cappa Estrusore

4 3 Forno |

5 4 Zona neutra non coliegato al forno

6 nuovo Cappa Zona neutra fisicamente non

collegato al forno

7 5 Forno Il

8 6 Forno Hl|

9 7 Zona neutra |

10 8 Zona neutra ||

11 9 Trattatore elettronico

12 10 Caldaia L1

13 11 Caldaia 2 (back-up)

14 13 Filtro polveri trasporto granuli
Linea Film 2

Numerazione Denominazione

Nuova | Vecchia

15 14 Ciclone Estrusore di emergenza

16 nuovo Ciclone estrusore

17 15 Cappa chill roll

18 16 Forno |

19 17 Forno ||

20 18 Forno lll

21 19 Zona neutra 1

® Nel sito sono presenti anche altri 7 camini relativi alla centrale di cogenerazione di proprieta SIMAV S.p.A., la cui
autorizzazione e stata di conseguenza volturata a SIMAV S.p.A. nell’'anno 2003.
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22 20 Zona neutra 2

23 nuovo Cappa zona neutra

24 21 Trattatore Elettronico |

25 nuovo Trattatore Elettronico I

26 22 Caldaian. 3

27 35 Caldaia Magazzino Semilavorati L1 e L2

28 36 Caldaia n. 4

Linea Film 3

Numerazione Denominazione
Nuova | Vecchia

29 26 Cappa trafila estrusori

30 24 Filtro Polveri Trasporto granuli

31 27 Cappa Chill Roll

32 28 Forno |

33 29 Cappa Zona Neutra

34 30 Zona neutra |

35 31 Zona neutra li

36 32 Zona Neutra Ilf

37 nuovo Zona Neutra IV

38 33 Trattatore fiamma

39 34 Trattatore Elettronico

40 51 Filtro Polveri Polimeri

Metallizzatore TOPMET

Numerazione

Denominazione

Nuova | Vecchia

41 37 Metallizzatore TOPMET |

42 38 Cappa metallizzatore TOPMET ||

43 40 Metallizzatore MEGA |

44 41 Metallizzatore MEGA I

45 84 Metallizzatore Gold |

46 85 Metallizzatore Gold |i

47 39 Caldaia reparto Metallizzazione
Linea Film 4

Numerazione

Denominazione

Nuova | Vecchia

48 42 Cappa Chill Roll

49 43 Forno

50 44 Zona neutra |

51 45 Zona neutra i

52 46 Zona neutra Ill

53 47 Zona neutra IV

54 48 Trattatore Elettronico

55 nuovo Trattatore fiamma

56 49 Filtro Polveri trasporto Granuli |

57 50 Filtro Polveri trasporto Granuli Il
Altri impianti

Numerazione Denominazione
Nuova | Vecchia

58 52 Caldaia Magazzino Semilavorati L4

59 54 Filtro Polveri | Erema

60 55 Filtro Polveri Il Erema

61 Nuovo Filtro Polveri Ill Erema

62 53 Caldaia Magazzino Prodotto  Finito

L1,L2.L3
63 56 HYPOX
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Linea Film 5

Numerazione Denominazione
Nuova | Vecchia

64 64 Filtro Polveri Trasporto granuli |

65 65 Filtro Polveri Trasporto granuli Il

66 66 Cappa Chill Roll

67 67 Forno |

68 68 Forno II

69 69 Zona neutra |

70 70 Zona neutra |l

71 71 Zona neutra |l|

72 72 Zona neutra IV

73 73 Zona neutra V

74 74 Zona neutra VI

75 75 Zona neutra VI|

76 76 Zona neutra VII

77 77 Zona neutra IX

78 78 Trattatore Fiamma

79 79 Trattatore Elettronico

80 80 Filtro Polveri | - Rigranulazione

81 81 Filtro Polveri Il - Rigranulazione

| risultati dei monitoraggi condotti sulle emissioni hanno portato ad individuare le tipologie di
inquinanti di seguito descritte.

Limiti previsti dal D.G.R.
Campania 4102 del
. ) 05/08/1992
Impianto Inquinante
Flusso di
Concentraz. massa
[mg/Nm®] | [ke/h]
Composti organici volatili (COV) 600 4
Linee di Filmatura Ozono Non fissato | Non fissato
Polveri 50 0,5
Linee di Metallizzazione Polveri 50 0,5
Impianto di rigranulazione Polveri 50 0,5
Impianto di idropirolisi Composti organici volatili (COV) 600 4
THF 50 0,5
. No, (Ossidi di Azoto) 250 5
Caldaie Polveri 50 05

| dati storici relativi ai monitoraggi condotti sono stati utilizzati per stimare le quantita di inquinanti
immessi complessivamente in atmosfera dallo stabilimento MANUCOR, ovvero ottenuti
sommando le emissioni di tutti i camini e rapportando tali emissioni al numero di giorni di
funzionamento degli impianti, come se tutta 'emissione fosse concentrata in un unico camino.

Inoltre, sono stati riportati gli andamenti, nel tempo, delle emissioni specifiche (riferite ai volumi

produttivi).
E da considerare che I'emissione di inquinanti, nel processo di filmatura, dipende dal tipo di
prodotto e, pit precisamente, dalla quantita di additivi (sostanze, in genere, piu volatili) utilizzati

nella relativa formulazione.
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Linee di filmatura

Come riportato nella precedente tabella identificativa delle tipologie di inquinanti , il processo di
filmatura comporta emissioni di sostanze organiche volativi (COV) e di polveri.

» Emissioni di COV

Le concentrazioni delle emissioni sono molto contenute rispetto ai limiti di legge (600 mg/Nm
considerando i contributi sino alla classe V; 150 mg/Nm3 considerando i contributi sino alla classe
[ll); pit significativo risulta I'impatto in termini di flussi di massa che, comunque, anche
considerando il contributo dovuto a tutti gli impianti di filmatura, & rimasto ben al di sotto dei limiti
di legge (4 kg/h considerando i contributi sino alla classe V; 2 kg/h considerando i contributi sino
alla classe ).

| diagrammi evidenziano un andamento abbastanza costante.

Si riportano, di seguito, i grafici che esprimono I'andamento, negli ultimi due trienni, delle
emissioni di COV.

[l grafico relativo alle emissioni specifiche evidenzia un andamento in generale stabile. L’entita
delle oscillazioni &€ poco significativa, in quanto sostanzialmente fisiologica e riconducibile
all'effetto determinato, sulle emissioni, dalla variabilita del prodotto in lavorazione al momento del
prelievo dei campioni per lo svolgimento delle analisi (prodotti pit 0 meno additivati).

3

Concentrazione fotale delle emissioni di COV (emissioni provenienti da tutti i camini) (fonte: analisi periodiche sui
punti di emissione)

Emissioni di COV
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Emissioni totali di COV (emissioni provenienti da tutti i camini) (fonte: analisi periodiche sui punti di emissione)

Emissioni annue di COV
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Flusso di massa totale delle emissioni di COV (emissioni provenienti da tutti i camini) (fonte: analisi periodiche sui
punti di emissione
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Emissione totale di COV riferita ai volumi di produzione (fonte: analisi periodiche sui punti di emissione)

Emissioni specifiche di COV
(riferite al volume di produzione)
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» Emissione di polveri

Le concentrazioni delle emissioni sono molto contenute rispetto ai limiti di legge (50 mg/Nm?); pit
significativo risulta 'impatto in termini di flussi di massa che, comunque, & rimasto ben al di sotto
dei limiti di legge (0.5 kg/h).

I trend complessivi mostrano una situazione abbastanza stabile sia delle concentrazioni delle
emissioni, sia dei flussi di massa emessi, sia dei flussi di massa specifici, anche se i dati relativi
agli ultimi anni sembrano evidenziare un leggero trend crescente.

Gli impianti sono dotati di sistemi di abbattimento delle emissioni di polveri (rif. pag. 21).
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Concentrazione totale delle emissioni di polveri (emissioni provenienti da tutti i camini) (fonte: analisi periodiche sui
punti di emissione)

Emissione di polveri
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Emissioni totali di polveri (emissioni provenienti da tutti i camini) (fonte: analisi periodiche sui punti di emissione)
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Flusso di massa totale delle emissioni di polveri (emissioni provenienti da tutti i camini) (fonte: analisi periodiche sui

punti di emissione)

Emissione di polveri
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Emissione totale di polveri riferita ai volumi di produzione (fonte: analisi periodiche sui punti di emissione)

Emissione specifica di polveri
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Caldaie

Come riportato nella tabella identificativa delle tipologie di inquinanti (rif. pag. 38), gli impianti per
la produzione di energia (caldaie) comportano emissioni di Nox e di polveri; di seguito sono
analizzate le emissioni di Nox, mentre le emissioni di polveri sono state conglobate fra quelle
relative agli impianti di filmatura e di rigranulazione (rif. paragrafo dedicato alle linee di filmatura).

Gli andamenti registrati non evidenziano criticita né per quanto riguarda le concentrazioni, né per

quanto riguarda i flussi di massa.
Le emissioni, hanno fatto registrare un andamento nel complesso abbastanza stabile.
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Concentrazione totale delle emissioni di Nox (provenienti da tutti i camini delle caldaie) (fonte: analisi periodiche sui
punti di emissione)

Emissioni di NOx
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Emissioni totali di Nox provenienti da tutti i camini delle caldaie) (fonte: analisi periodiche sui punti di emissione)
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Flusso di massa totale delle emissioni di Nox (emissioni provenienti da tutti i camini) (fonte: analisi periodiche sui
punti di emissione)
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Emissione totale di Nox riferita ai volumi di produzione (fonte: analisi periodiche sui punti di emissione)

Emissioni specifiche di NOx
(riferite al volume di produzione)
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Emissioni di gas ad effetto serra

La centrale di cogenerazione, di proprietda di SIMAV S.p.A. (acquisizione da SIRAM S.p.A.
completata nell’anno 2011), presente all'interno dello stabilimento della MANUCOR S.p.A., della
potenza complessiva di 15,75 MW elettrici e 14,787 MW termici, & stata autorizzata alla
emissione di gas serra ai sensi della Dir. 2003/87/CE (autorizzazione n. 1166) .

La quota a titolo gratuito assegnata per il periodo 2008-2012 ¢ stata pari a 43.492 t di CO2
equivalente (rif. Delibera del Ministero dell'’Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare n. 20
del 27.11.2008). Le quote assegnate per il periodo 2013-2020 sono di seguito riassunte (rif.
Delibera del Ministero dell’Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare n. 20 del 27.07.2012).

Anno 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020

Quota
assegnata 12.212 | 11122 | 10.031 8.941 7.851 6.761 5.669 4.580

[t CO; equiv.]

SIMAV S.p.A. procede con periodicita annuale alla comunicazione ETS delle emissioni di gas ad
effetto serra ed alla relativa convalida.

Poiché tale dato costituisce I'aspetto piu significativo delle tabelle di seguito riportate, il relativo
aggiornamento viene effettuato su base annuale e non & presente il dato riferito al primo semestre
2016.

Oltre alla centrale di cogenerazione, sono presenti altre fonti di emissione di CO2 correlate con il
processo produttivo della MANUCOR S.p.A. (bruciatori presenti sulle linee di filmatura e
generatori termici sia per il riscaldamento invernale degli ambienti che per il riscaldamento di fluidi
vettori - olio diatermico- utilizzati per scopi di processo).

Tutte le fonti di emissione utilizzate dalla MANUCOR S.p.A., cosi come la centrale di
cogenerazione gestita dalla SIMAV S.p.A., sono alimentate con metano (combustibile standard
fornito attraverso una rete di distribuzione il cui Codice di Rete & approvato dall’Autorita per
FEnergia Elettrica ed il Gas). Pertanto le emissioni di CO,, dovute alle attivita della MANUCOR
S.p.A., cosi come quelle dovute alle attivita della SIMAV S.p.A., possono essere trattate
utilizzando la metodologia definita dalla Delibera del Ministero dell'Ambiente e della Tutela del
Territorio e del Mare n. 14 del 10.04.2009. In particolare, il monitoraggio delle emissioni derivanti
dalla combustione di gas naturale viene effettuato determinando il flusso di combustibile in base
alla quantita riportata nei documenti di misura emessi dal distributore.

Coerentemente, inoltre, con le disposizioni del Regolamento UE 601/2012 (che prevede, per le
emissioni da combustione, la possibilita di utilizzo dei valori di potere calorifico inferiore e fattori di
emissione indicati nell'ultimo inventario nazionale, nonché di fattori di ossidazione standardizzati)
sono stati assunti, per il fattore di ossidazione e per il fattore di emissione i valori definiti dalla
Appendice 1 della Delibera del Ministero delllAmbiente e della Tutela del Territorio e del Mare n.
14 del 10.04.2009 aggiornata di volta in volta per I'applicazione ai dati di emissione relativi ai
periodi considerati.

Si riportano, di seguito, sia le emissioni di CO, equivalente dovute alle attivita della SIMAV S.p.A.
che quelle dovute alle attivita defla MANUCOR S.p.A..

Si mette in evidenza che fino al 2008 la SIRAM S.p.A. (precedente gestore e proprietario
dell'impianto), nella propria comunicazione annuale delle emissioni di gas ad effetto serra, aveva
sempre considerato lintero consumo di combustibile (gas metano) contabilizzato
indipendentemente dal fatto che una quota parte risultava invece utilizzata dir :
MANUCOR S.p.A. per alimentare le propri centrali termiche.

Dal 2009, sono stati invece considerati, in tale comunicazione, i soli consumi effe
alla attivita della centrale di cogenerazione, misurati con specifico contatore intern
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Sono, di conseguenza, stati presi in carico dalla MANUCOR S.p.A. i consumi del gas residuo
(misurati per differenza fra consumi contabilizzati dal fornitore e consumi misurati con il contatore

presente nella centrale stessa).
A tali emissioni sono state aggiunte quelle dovute all'utilizzo di energia elettrica acquistata. Al
riguardo si € utilizzato il fattore di conversione di seguito specificato.

Anno 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015
Fattore di
emissione 0,1227 0,1110 0,1077 0,1048 0,1034 0,0908 0,0859 0,0859
[GJ/t CO;z eq.)

Coefficiente di conversione da GJ di energia elettrica a t di CO, (fonte ISPRA “Fattori di emissione di CO2 nel secttore
elettrico e analisi della decomposizione delle emissioni. n. 172/2012”, e successivi aggiornamenti).

Emissione totale di gas ad effetto serra (fonte: comunicazioni annuali a cura del gestore dellimpianto di cogenerazione.; contatori
interni per le emissioni MANUCOR S.p.A. da combustibile; bollette societa di vendita Energia per i consumi di energia elettrica di
integrazione)

Emissioni di gas ad effetto serra

70.000 —

60.000 _ﬁ o | ——
50.000 _ﬁ__ _ﬁ‘ o _'ﬁ' R ;ﬁ

Emissioni di CO2 [t] Manucor da

40.000 consumo di energia elettrica
30.000 |— = - = = " o P—— = : Gasss — T B Emissioni di CO2 [t] Manucor da
combustibile
20.000 +— - — — 5 L ) L
Emissioni di CO2 [t] SIMAV
10.000 - — — : = —
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Emissioni specifiche (riferite ai volumi di produzione) di gas ad effetto serra (fonte: comunicazioni annuali SIMAV S.p.A.; contatori
interni per le emissioni MANUCOR S.p.A. da combustibile; bollette Enel Energia per i consumi di energia elettrica di integrazione)

Emissioni specifiche di gas ad effetto serra

1,00 +
e B . — —
600 +— - j . - . . . '_.

B Emissioni specifiche di CO2 [t/
,A00 +{— — —_— ——— S —_— — — — t] Manucor

Emissioni specifiche di CO2 [t/
,200 — —_ t] SIMAV
’00 e T T T T T T T —
2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015

| grafici che riportano le emissioni specifiche mettono in evidenza un andamento abbastanza
stabile nel tempo.
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Impianto di idropirolisi
L'impianto ha lo scopo di provvedere alla pulizia dei filtri utilizzati nel processo di produzione di

film di polipropilene nella fase di estrusione.
Il processo di pulizia & caratterizzato, essenzialmente, da due fasi:

° [drolisi

* i pezzi da pulire vengono chiusi in una camera flussata con vapore d'acqua surriscaldata fino
alla temperatura di pulizia di 400 +500 °C; in queste condizioni ambientali tutto il polimero
contenuto nei pezzi viene idrolizzato e vaporizzato. | vapori generati dal polimero, miscelati al
vapore d’'acqua, fuoriescono dalla camera e vengono condensati.

o Ossidazione

%* Alla fase di idrolisi (che dura fino a completa rimozione del polimero), segue una breve fase di
ossidazione, ottenuta flussando la camera anziché con vapore, con un flusso di aria riscaldata
che rimuove il velo di fuliggine che la fase di idrolisi lascia sui pezzi ed eventuali pigmenti
organici presenti nel polimero e non rimossi nella prima fase.

L'analisi delle emissioni dall'impianto di idropirolisi evidenziava la presenza di THF, anche se i
flussi di massa in gioco sono molto bassi ed i periodi di funzionamento sono limitati (I'equivalente
di circa cinque giorni al mese).

A partire dall'inizio dell’anno 2010 l'impianto non risultava piu utilizzato in quanto tale pulizia era
stata affidata all'esterno.

Nell'ottica del miglioramento delle prestazioni ambientali & stato ora installato un nuovo impianto
di idropirolisi e si € proceduto al’aggiornamento della relativa autorizzazione alla emissione in
sede di richiesta della autorizzazione unica ambientale (AUA) (rilasciata con Determinazione
Dirigenziale n. 75 del 28.10.2015).

Il nuovo impianto, come il precedente, & caratterizzato dalle due fasi di idrolisi ed ossidazione,
ma oltre a consentire di pulire filtri di maggiori dimensioni presenta due importanti innovazioni
quali la fase di drenaggio e I'utilizzo del post combustore.

La fase di drenaggio & consentita dal cosiddetto Drain Box, munito di un sistema con chiusura
ermetica e di un carrello per la raccolta delle sostanze che percolano dai pezzi. Il vantaggio che
se ne consegue consiste nella possibilita di allontanare materialmente il carico da trattare
incidendo in maniera sostanziale sulle emissioni del sistema.

Il post combustore & costituito da una camera di combustione in acciaio speciale e rivestimenti e
setti separatori in cemento refrattario riscaldata mediante bruciatore a gas metano. Esso riceve
tutto il flusso di gas in uscita dalla camera di trattamento e ne eleva la temperatura garantendo
emissioni in atmosfera con contenuto di CO, COV e polveri in piena linea con i limiti delle
normative ambientali piu severe.




Ed. Il rev. 8
SISTEMA DI GESTIONE AMBIENTALE Pagina 51 di 90

m M a n u co r DICHIARAZIONE AMBIENTALE agosto 2016

5.1.3. Scarichi idrici

Principali Disposizioni Legislative Applicabili

Acqua: scarichi Delibera C.M. 4.02.1977  Criteri, metodologie e norme tecniche generali di cui allart. 2,

idrici lettere b), d), e), della legge 10 maggio 1976, n. 319, recante
norme per la tutela delle acque dall'inquinamento

D.Lgs. n. 31 2.02.2001  Attuazione della direttiva 98/83/CE relativa alla qualita delle acque

destinate al consumo umano.

DPR n. 59 13.03.2013 Regolamento recante la disciplina dell'autorizzazione unica
ambientale e la semplificazione di adempimenti amministrativi in
materia ambientale gravanti sulle piccole e medie imprese e
sugli impianti non soggetti ad autorizzazione integrata ambientale,
a norma dell'articolo 23 del decreto-legge 9 febbraio 2012, n. 5,
convertito, con modificazioni, dalla legge 4 aprile 2012, n. 35.

D.Lgs. n. 152 03.04.2006 Norme in materia ambientale

Classificazione degli scarichi
e Lavorazioni che danno luogo ad acque di scarico industriale
La produzione di acque di scarico industriale & legata alle seguenti lavorazioni:

* scarico blow-down dalle torri di raffreddamento;

* scarico torri evaporative motori cogenerazione;

* scarico rigenerazione/neutralizzazione dal demineralizzatore:

* scarico per troppo pieno dai rulli di bagnatura film di polipropilene;

* scarico per troppo pieno dalle macchine di rigranulazione polipropilene;

* scarico condense oleose gruppo compressori aria, lubrificati con olio minerale, provvisti di
essiccatori;

* scarico per lavaggio filtri da impianto idropirolisi;

o Raccolta e convogliamento delle acque meteoriche
Le acque meteoriche vengono raccolte e convogliate allo scarico successivamente a:
* dilavamento delle platee stradali;
* dilavamento delle superfici di copertura.
° Attivita che danno luogo ad acque di scarico civili (destinate all'impianto di fitodepurazione)
Le acque di scarico civile sono legate alle seguenti attivita:
* servizi destinati a spogliatoi e uffici;
* servizi destinati ai reparti di produzione ed ai magazzini .
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Ciclo di trattamento acque

L’ampliamento dello stabilimento, con lintroduzione della quinta linea di filmatura, & stato
accompagnato da un riordino delle canalizzazioni fognarie esistenti, con la realizzazione di tre
distinte reti di drenaggio:

. Rete di raccolta delle acque di processo (scarico n. 1);

o Rete di raccolta delle acque reflue di tipo civile (scarico n. 2);

° Rete di raccolta delle acque meteoriche (scarico n. 3).

Monitoraggio sugli scarichi
Gli scarichi di acque reflue, in acque superficiali, sono sottoposti a monitoraggio periodico,
coerentemente con le prescrizioni stabilite dalle autorita competenti in sede di rilascio della
relativa autorizzazione (Autorizzazione Unica Ambientale — Determinazione Dirigenziale n. 75 del
28.10.2015).
Si evidenzia che la gestione degli scarichi idrici civili, a partire dal mese di agosto del 2002, &
condotta con un impianto di fitodepurazione caratterizzato da uno scarico discontinuo e,
comunque, fortemente contenuto, in virtu dellazione di traspirazione operata dalle essenze
arboree che lo costituiscono.
» Cloruri

| cloruri sono presenti essenzialmente nello scarico proveniente dalle acque di processo; i valori
rimangono, in generale, abbastanza contenuti rispetto ai limiti massimi ammessi.

SCARICHI ACQUE DI PROCESSO

1200 S WLl _

Concentrazione [mg/l]

(fonte: analisi periodiche allo scarico)
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SCARICHI ACQUE DI PRIMA PIOGGIA
CLORURI
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(fonte: analisi periodiche allo scarico)

> BOD5e COD
| risultati confermano quanto atteso dopo l'introduzione dell’'impianto di fitodepurazione.

SCARICHI ACQUE DI PRIMA PIOGGIA
BODS5 e COD
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(fonte: analisi periodiche allo scarico)
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SCARICHI ACQUE DI PROCESSO
150 BOD5 e COD

S 125

B

E 100

g 75

N 50 -

©

5 ﬂlﬂllI%’l..]l’l aso0s

@ _ : : 1 .

8 " ol Il of o o ol fl o 0 00 G017 ol o

) .

o AR A - T N L L R N S R I

Q & O @ @ & P P SRR NRONE CH N
SO UC RO @i‘p @9& _\.aSF mﬁ:\"'{’b R M R M
(fonte: analisi periodiche allo scarico) . n
SCARICHI ACQUE DA FITODEPURAZIONE
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» Escherichia coli

La concentrazione di escherichia coli risulta, in effetti, drasticamente abbattuta con la introduzione
dell'impianto di fitodepurazione.

SCARICHI ACQUE DA FITODEPURAZIONE
Escherichia coli
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(Fonte: analisi periodiche allo scarico)

SCARICHI ACQUE DI PROCESSO
10000 Escherichia coli

Concentrazione [ufc/100 ml]

(Fonte: analisi periodiche allo scarico)
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Impianto di fitodepurazione

L'installazione di un impianto di fitodepurazione, attuato contestualmente agli interventi di
ampliamento linee di filmatura, ha consentito di eliminare la clorazione in vasca.

La fitodepurazione, con l'uso di idonee specie vegetali che presentano elevate capacita di
rimozione degli inquinanti, realizza, in pratica, un ecosistema umido in cui le varie componenti
(piante, animali, microrganismi, terreno, radiazioni solari) contribuiscono alla rimozione degli
inquinanti.

Tale soluzione determina portate di refluo da immettere nel corpo ricettore che nel periodo estivo
sono praticamente nulle per assumere un valore massimo nel periodo invernale.

Un impianto di fitodepurazione naturale, oltre a garantire un adeguato livello depurativo anche in
condizioni di forte variabilita del carico idraulico ed organico in ingresso, & caratterizzato da un
ottimo inserimento paesaggistico-ambientale.

Impianto di fitodepurazione: le essenze arboree utilizzate sono costituite da canne di bambu.
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5.1.4. Rumore.

Principali Disposizioni Legislative Applicabili
Rumore D.P.C.M. 01.03.1991 Limiti massimi di esposizione al rumore negli ambienti abitativi e
nell'ambiente esterno
L. n. 447 26.10.1995 Legge quadro suifinquinamento acustico
D.M. 11.12.1996 Applicazione del criterio differenziale per gli impianti a ciclo
produttivo continuo
D.P.C.M. 14.11.1997 Determinazione dei valori limite delle sorgenti sonore
D.M. 16.03.1998 Tecniche di rilevamento e di misurazione dellinquinamento
acustico

La zona in cui opera lo stabilimento & classificata, con riferimento alla zonizzazione acustica del
Comune di Sessa Aurunca, come zona esclusivamente industriale; pertanto, sia in orario diurno
che in orario notturno, le disposizioni legislative vigenti prevedono un limite massimo di emissione
pari a 70 dB (A) (non viene applicato il criterio differenziale).

Il clima acustico € caratterizzato da traffico veicolare pesante, leggero, pubblico e ferroviario
(direttissima Roma-Napoli, che costeggia la strada provinciale Cellole-Piedimonte).

Sul confine dello stabilimento della societa BOSTON Tapes S.p.A. la strada provinciale traccia
una traiettoria curva e, pertanto, si deve registrare un forte incremento della pressione acustica
causata dalla decelerazione delle vetture.

Il numero delle vetture e dei treni varia a seconda del tempo di riferimento:

. fascia diurna: 250 autoveicoli/h; un treno ogni 20 minuti circa;
° fascia notturna: 50 autoveicoli/h; un treno ogni ora circa.

Sono, inoltre, presenti altre attivita di tipo industriale.

Le misure fonometriche, eseguite nelle situazioni pit sfavorevoli (orario diurno) sin dallanno
2002, hanno evidenziato, durante la fase di lavorazione dell'opificio, un livello di pressione
acustica mai superiore ai 70 dB (A), tenendo conto anche di penalizzazioni dovute alla presenza
di componenti tonali ed eventi acustici impulsivi.

A conferma di tali risultati, si evidenzia che non risultano, nel passato, né segnalazioni né
lamentele ricevute in proposito.

Negli anni successivi si sono effettuate altre misure fonometriche, eseguite sia nel periodo diurno
che in quello notturno, sempre nelle situazioni lavorative standard. Poiché le misure sono
eseguite allesterno, ci si & posto il problema delle sovrapposizioni di attivita acusticamente
significative ed estranee all’unita lavorativa.

Tale inconveniente & stato superato registrando I'evoluzione nel tempo dei parametri acustici
descrittivi (il profilo sonoro), segnando in quale istante si & verificato un certo evento (passaggio
treno, passaggio TIR) per quindi mascherarlo via software.

Punto Leq diurno [dB(A)] Leq notturno [dB(A)]
2005 | 2006 | 2007 | 2008 [ 2009 | 2011 | 2012 | 2016 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2011 | 2012 | 2016
1 54,3 | 57.8 | 56.1 | 54.0 | 56.2 | 54.5 | 56,4 | 64,3 | 54,3 | 53.6 | 580 | 52.1 | 54.7 | 52.4 | 544 | 554
2 59,0 | 62.9 | 60.1 | 61.2 | 623 | 62.2 | 63,8 | 56,1 | 58,5 | 61.2 | 58.9 | 58.5 | 57.4 | 59.5 | 57,6 | 545
3 49,3 | 476 | 56.5 | 529 | 53.2 | 53.9 | 536 | 656 | 48,0 | 476 | 529 | 516 | 548 | 526 | 498 | 57.8
4 49,7 | 49.7 | 55.2 | 518 | 52.2 | 53.8 | 54,7 | 55,7 | 56,6 | 51.6 | 50.1 | 52.7 | 49.9 | 53.7 | 475 | 490
5 49,7 | 54.8 | 63.3 | 62.3 | 63.2 | 63.3 | 63,2 | 50,5 | 48,6 | 54.5 | 55.3 | 65.4 | 65.1 | 66.4 | 60,6 | 50,9

LJ \fa .~

Le misure sono state effettuate lungo i quattro lati perimetrali dello stabilighénto e Qel pressi del
corpo ricettore piu prossimo (rif. All. 3C). Il livello di pressione acu "a\ on & ns Itato mai
superiore ai 70 dB(A). g e | vl

In conclusione, tutte le indagini condotte hanno evidenziato che la MAN 4 Ay
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° non incrementa né il clima acustico della zona, né il rumore residuo utilizzato per il calcolo
riferito ai recettori;

e essendo a ciclo continuo, non é soggetta al rispetto del valore differenziale, cosi come
previsto dal D.M. 11.12.1996.

5.1.5.  Rifiuti.

Principali Disposizioni Legislative Applicabili

Rifiuti D.L.n. 95 27.01.1992 Attuazione delle direttive 75/439/CEE e 87/101/CEE, relative alla
eliminazione degli oli usati
D.M. n. 392 16.05.1996 Regolamento recante norme tecniche relative alla eliminazione
degli oli usati
1.04.1998 Regolamento recante la definizione del modello e dei contenuti del
D.M. n. 145 formulario di accompagnamento dei rifiuti ai sensi degli artt. 15, 18,
comma 2, lettera e), e comma 4, del decreto legislativo 05/02/1997
n. 22
1.04.1998 Regolamento recante la definizione del modello e dei contenuti del
D.M. n. 148 formulario di accompagnamento dei rifiuti ai sensi degli artt. 15, 18,
comma 2, lettera e), e comma 4, del decreto legislativo 05/02/1997
n. 22
4.08.1998 Circolare esplicativa sulla compilazione dei registri di carico e
h. GAB/DEC/ scarico dei rifiuti e dei formulari di accompagnamento dei rifiuti
’ 812/98 trasportati individuati, rispettivamente, dal decreto ministeriale
01/04/1998, n. 145, e dal decreto ministeriale 01/04/1998, n. 148
D.Lgs. n. 152 03.04.2006 Norme in materia ambientale

Circ.M. Amb.e Ind.

Regolamento recante istituzione del sistema di controllo della
] tracciabilita dei rifiuti, ai sensi dell'art. 189 del decreto legislativo 3
DM Ambiente n. 52 18 022011  4prile 2006, n. 152 e dellarticolo 14-bis del decreto-legge 1 luglio
2009, n. 78, convertito, con modificazioni, dalla legge 3 agosto
2009, n. 102

DM Ambiente 20.03.2013 Termini di riavvio progressivo del Sistri

Disciplina delle modalita' di applicazione a regime del SISTRI del

DM Ambiente 24.04.2014 trasporto intermodale nonché specificazione delle categorie di
soggetti obbligati ad aderire, ex articolo 188-ter, comma 1 e 3 del
decreto legislativo n. 152 del 2006.

Regolamento UE che sostituisce l'allegato Il della direttiva 2008/98/CE del
1357_2014 18.12.2014  pariamento europeo e del Consiglio relativa aj iﬁulj@\che abroga
alcune direttive //J?[“i‘\

La produzione di rifiuti & stata distinta in tre tipologie:
> Rifiuti non pericolosi avviati al recupero;

» Rifiuti non pericolosi avviati allo smaltimento;
> Rifiuti pericolosi avviati allo smaltimento.

TABELLA DI CLASSIFICAZIONE RIFIUTI CON CODICE CER
(rif. Allegato D parte IV —D. Lgs. 152 del 03/04/2006)

RIFIUTI NON PERICOLOSI AVVIATI AL RECUPERO

PARTICELLE DI PLASTICA 120105
CARTA E CARTONE 150101
IMBALLAGGI IN PLASTICA 150102
IMBALLAGGI IN LEGNO 150103
FERRO ED ACCIAIO 170405
METALLI MISTI 170407

RIFIUTI NON PERICOLOSI AVVIATI ALLO SMALTIMENTO
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TONER 080318
LIMATURA, SCAGLIE E POLVERI DI METALLI NON FERROSI 120103
PARTICELLE DI PLASTICA 120105
IMBALLAGGI IN PIU MATERIALI 150106
IMBALLAGGI IN VETRO 150107
ASSORBENT!, MATERIALI FILTRANTI DIVERSI DA QUELLI DI CUI ALLA VOCE 150202 150203
APPARECCHIATURE FUORI USO 160214
MATERIALI ISOLANTI 170604
FANGHI DA TRATTAMENTO DI ACQUE REFLUE INDUSTRIALI 190805
VETRO 200102
RIFIUTI PERICOLOSI
SOLUZIONE DI RISCIACQUO CONTENITORI LIQUIDO TEST 070201
DEPOSITI CATRAMOSI] DA DEPURAZIONE FUMI 100118
ALTRI OLI DA MOTORI, TRASMISSIONI E LUBRIFICAZIONI 130208
EMULSIONI OLEOSE 130802
FUSTI VUOTI E FILM CONTAMINATO 150110
ACCUMULATORI AL PIOMBO 160601
RIFIUTI SANITARI 180103
TUBI FLUORESCENTI ED ALTRI RIFIUTI CONTENENTI MERCURIO 200121

Si riportano, di seguito, gli andamenti della produzione di rifiuti negli
integrati con i risultati consuntivati nel primo semestre 2016.

RIFIUTI PRODOTTI E VOLUMI DI PRODUZIONE

30,00
-
>
E3
< 25,00
3
s
o
a
» 20,00 -
w
Z
(o]
N 15,00 -
Q
o
4
o
10,00
5,00
0,00 1 Rifiuti non eric!;);o.si avviati al Rifiuti non ericc.»losi .a-vviati allo
Rifiuti non pericolosi [kg/t] recm_?pero Tka/t] smaILt)imento Tkg/t] Rifiuti pericolosi [kg/t]
BTriennio 2009-2011 24,13 20,24 3,89 4,09
@Triennio 2012-2014 21,09 18,44 2,65 2,28
2015 23,94 21,59 2,35 2,33
#2016 1~ sem. 25,00 22,79 2,22 0,79

ANNO - TIPOLOGIA DI RIFIUTO
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(Fonte: registro di carico e scarico rifiuti)

Prendendo in considerazione le media annuali calcolate su archi temporali triennali, la produzione
di rifiuti sta confermando un trend di diminuzione con riferimento sia alla produzione di rifiuti
pericolosi che di rifiuti non pericolosi avviati allo smaltimento.

RIFIUTI PRODOTTI
2.400.000
2.200.000
o) 2.000.000 5 —
2 )
E 1.800.000 - L
E 1.600.000 - :
g 1.400.000 -
g 1.200.000 A
1.000.000 A
800.000 -
600.000 A
400.000 A
200.000 i
07 n Rifiuti non pericolosl ;vvlatl al Rifiuti non pericolos‘i avviati allo
RIfiutl non pericolosi [kg] recupero [kag] smaltimento [kag]
BTriennio 2009-2011 1.813.905 1.521.325 292.580
BTriennio 2012-2014 1.864.533 1.630.217 234.316
2015 2,215,317 1.997.607 217.710
= 2016 1~ sem. 1.156.745 1.054.150 102.595
ANNQO - TIPOLOGIA DI RIFIUTO

(Fonte: registro di carico e scarico rifiuti)

Distribuzione della produzione di rifiuti rispetto alla tipologia

Triennio 2009 - 2011 Triennio 2012 - 2014
BRifiuti non pericolosi avviati 9.8% BRifiuti non pericolosi avviati
14,5 al recupero [kqg] 4 al recupero [kg]
BRifiuti non pericolosi avviati 11,3% BRifiuti non pericolosi avviati
allo smaitimento [kg] allo smaltimento [kg]
13,8 DORifiuti pericolosi [kg] ORifiuti pericolosi [kg]
g 78,9%
2015 3.0% 2016 1~ semestre
r
8,9% @Rifiuti non pericolosi avviati 8 6% BRifiuti non pericolosi avviati
9,0% al recupero ! al recupero
BRifiuti non pericolosi avviati | BRifiuti non pericolosi avviati
allo smaltimento allo smaltimento
ORifiuti pericolosi ORifiuti pericolosi
[+)
82,2% 88,4%
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Relativamente ai rifiuti non pericolosi avviati allo smaltimento, & da precisare che la parte piu
significativa (230 t/anno nel triennio 2009-2011; 175 t/anno nel periodo 2012-2014; 151 t nel
2015) é costituita da “particelle di plastica” (codice CER 120105) e che la societa incaricata del
ritiro destina tale rifiuto, in una percentuale stimata intorno al'80%, al recupero energetico.
Relativamente alla produzione di film metallizzato, i relativi scarti, classificati con il codice CER
120103 “Limatura, scaglie e polveri di metalli non ferrosi” (rif. tabella di classificazione rifiuti con
codice CER), sono risultati, mediamente, pari a 29,4 t/anno nel triennio 2009-2011 ed a 31,5
t/anno nel periodo 2012-2014.

Con riferimento ai rifiuti pericolosi, si riporta, di seguito, 'andamento di quelli legati ad attivita di
manutenzione, evidenziando il contributo dovuto alle operazioni di lavaggio periodico dei canali

dei forni sulle linee di filmatura.
RIFIUTI PERICOLOSI PRODOTTI IN ATTIVITA' DI MANUTENZI ONE E VOLUM! DI PRODUZIONE

8,00

7,00

<
E 6,00
5 5,00
o
g 4,00
[7]
g 3,00
o
g 2,00
)
[4
£ 1,00
0,00 - . 3 =
2016
2012 2013 2014 2015 1~ sem
Di cui altri rifiuti pericalosi attlvitd di manutenzione {kag/t) 0,44 0,52 0,68 0,72 0,54
DI cul rifiuti pericolos) attivitd di pullzla forni {ka/t) 2,20 1,32 1,77 0,80 0,19
BRifiuti pericolos) [kaft] 1.74 1,90 2.26 2,39 0,79
ANNO

5.1.6. Uso di risorse naturali.

Si riportano, di seguito, i dati relativi al’'andamento dei consumi di acqua e di en
valori specifici, ovvero rapportati ai corrispondenti volumi di produzione. y

ZGUAR S e
fae deirelativi

v}

ar ™\ ¢
& \'3\\\
i ki

> Acqua
Principali Disposizioni Legislative Applicabili } -
Acqua: Regio Decreton.  11.12.1933 Testo unico delle leggi sulle acque e sugli impianti -
approvvigiona- 1775
mento D.P.R.n. 238 18.02.1999 Regolamento recate norme per I'attuazione di talune disposizioni
della legge 05/02/1994, n.36, in materia di risorse
D.Lgs. n. 31 2.02.2001  Attuazione della direttiva 98/83/CE relativa alla qualita delle acque

destinate al consumo umano.
D.Lgs. n. 152 03.04.2006 Norme in materia ambientale

Il ciclo di utilizzo dell’acqua & descritto nel diagramma di flusso riportato nel paragrafo 5.1.3.

Le acque, approvvigionate da due pozzi privati (decreti di autorizzazione alla trivellazione ed al
prelievo di acqua da n. 2 pozzi concessi dalla Provincia di Caserta rispettivamente con prot. 2302
del 02.03.1993 e con prot. 13865 del 17 agosto 1994; istanze di concessione allo sfruttamento di
acque sotterranee in Comune di Sessa Aurunca presentate in data 02.11.2001; attestazioni della
provincia di Caserta di ricevimento domanda di concessione per [l'utilizzo di acque a scopo
industriale ed autorizzazione al proseguimento della loro utilizzazione, prot. 11488 del 14
settembre 2004 e prot. 9665 del 22 giugno 2006), sono sottoposte ai seguenti trattamenti:

° disinfezione con UV: acque per usi civili;
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o addolcimento con resine a scambio ionico e rigenerazione delle stesse: acque di processo

E stata completata la sostituzione di uno dei due pozzi di emungimento, con lo scavo di un terzo
pozzo (autorizzazione allo scavo ottenuta in data 11.05.2006, fine lavori comunicato in data

24.08.2009).
Gli usi civili, non esistendo una mensa aziendale, sono quelli per servizi (WC, lavabi, docce).

Gli usi di processo sono quelli di:

o acqua di processo utilizzata nel ciclo produzione di film di polipropilene (quale fluido di
raffreddamento);

° raffreddamento torri;

o bagnatura film di polipropilene;

° raffreddamento rulli di processo impianto di metallizzazione;
. rigranulazione polipropilene;

° lavaggio filtri resine;

° servizi antincendio.

I consumi registrati sono riferibili quasi esclusivamente ad un uso di processo, risultando i
consumi civili stimati, mediamente, in circa 10.000 m*/anno.

CONSUMO ACQUA
| B@Consumo cogen. [m3] @Consumo interno [m3]

800.000
__700.000
T 600.000
o 500.000
= 400.000
§ 300.000
S  200.000
©  100.000

i 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 o

BConsumo cogen. [m3] 201.918 199.396 201.714 202.220 169.944 147.644 212.100 97.681

DConsumo interno [m3] | 329,834 328.348 346.607 335.444 528.083 442.318 380.359 163.964

ANNO

Tabella dei consumi espressi in m”. (Fonte: Contatori interni)
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CONSUMO SPECIFICO DI ACQUA

| BCons. spec. Cogen. OCons. spec. Interno |

8,000 7 eSS — == e
7,000 1 i
6,000 k
5,000
4,000
3,000
2,000
1,000
0,000

Consumo Specifco (m3/t]

2016
1A sem.

B Cons. spec. Cogen. 2,808 2,651 2,573 2,391 1,805 1,708 2,343 2,111
OCons. spec. Interno 4,587 4,366 4,421 3,966 5,609 5116 4,201 3,544

ANNO

2009 2010 20M 2012 2013 2014 2015

Tabella dei consumi specifici, espressiin m® /t (ovvero riferiti ai volumi di produzione)
(Fonte: Contatori interni)
| dati relativi agli ultimi anni mettono in rilievo una sostanziale costanza del consumo specifico di
acqua.
Nel 2015 e stato introdotto, in parallelo allimpianto di addolcimento, un nuovo impianto di
nanofiltrazione. Cid ha consentito di superare due grossi limiti del precedente impianto di
smaltimento:

° la possibilita di trattare solo meta del fabbisogno idrico dello stabilimento, con l'altra meta
destinata ad additivazioni;

) la presenza di grosse concentrazioni di cloruri nello scarico finale.

L'impianto di nanofiltrazione, destinato comunque a sostituire I'impianto di addolcimento, ha una
potenzialita di 90 m%h e, suddiviso su n. 2 linee, & sistemato in un container di 40 piedi.

L'acqua di pozzo viene addotta allimpianto ad una pressione minima di 2-3 bar ed additivata con
prodotto antincrostante specifico per membrane ad osmosi inversa.

Il pretrattamento viene completato da un impianto di dosaggio di bisolfito per neutralizzare
I'eventuali presenza di cloro in ingresso.

Dopo una preventiva filtrazione, 'acqua da trattare & pressata da apposita pompa e girante in
acciaio inox.

L’acqua da dissalare, alla pressione di circa 7 bar, & spinta contro delle speciali membrane per
osmosi inversa e viene permeata in ragione del 70% della portata totale verso un serbatoio di
stoccaggio.

L’acqua, con una concentrazione salina pit alta di quella di alimentazione, & scaricata nella
quantia prefissate per mezzo di una valvola regolatrice a spillo.

Periodicamente, raggiunto il massimo livello del serbatoio, il sistema effetta un flussaggio
automatico delle membrane, al fine di rimuiovere gli eventuali sali depositati sulla membrane a
nanofiltrazione.

L’acqua trattata con I'addolcitore presentava una concentrazione salina di circa 700 pS/cm, quella
trattata con nanofiltrazione ha una concentrazione salina in uscita di 80 uS/cm. Da_un lato, quindi,
si migliora la vita dell'impianto di addolcimento a valle in alimento alle linee djprodiizione (6 m*/h)
dallaltro non si ha piu negli altri usi del’acqua (acqua refrigerata, acqua g,'i'{gen} ‘ é}.l{fc‘-:;l torri di
cogenerazione) l'inconveniente dei depositi sulle superfici di contatto. il g £33

IR
1E |
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» Energia
Principali Disposizioni Legislative Applicabili
Energia L n. 10 9.01.1991 Norma per I'attuazione del piano energetico nazionale in materia di
- uso razionale dell'energia, di risparmio energetico e di sviluppo
delle fonti rinnovabili di energia.
DP.R. n. 412 26/08/1993 Regolamento recante norme per la progettazione, l'installazione,

I'esercizio e la manutenzione degli impianti termici degli edifici ai
fini del contenimento dei consumi di energia, in attuazione dell'art.
4, comma 4, della legge 09.01.1991 n. 10

D.Las. 192/05 19.08.2005 Attuazione della direttiva 2002/91/CE relativa al rendimento
98- energetico nelledilizia
D.Lgs. n. 152 03.04.2006 Norme in materia ambientale

che integra la direttiva 2010/31/UE del Parlamento europeo e del
Consiglio sulla prestazione energetica nell'edilizia istituendo un

16.01.2012 quadro metodologico comparativo per il calcolo dei livelli ottimali in
funzione dei costi per i requisiti minimi di prestazione energetica
degli edifici e degli elementi edilizi

Regolamento
244/12/UE

D Economia dil 05.04.2013 Definizione delle imprese a forte consumo di energia

05.04.2013
Regolamento recante definizione dei criteri generali in materia di
esercizio, conduzione, controllo, manutenzione e ispezione degli
impianti termici per la climatizzazione invernale ed estiva degli
8RR 0 S 162042010 edifici e per la preparazione dell'acqua calda per usi igienici
sanitari, a norma dell'articolo 4, comma 1, lettere a) e c), del
decreto legislativo 19 agosto 2005, n. 192.
D.M. Sviluppo Modelli di libretto di impianto per la climatizzazione e di rapporto di
E(.:or.mmico 10.02.2014 efficienza energetica di cui al decreto del Presidente della
Repubblica n. 74/2013
Attuazione della direttiva 2012/27/UE sull'efficienza energetica, che
D.Lgs. n. 102 04.07.2014 modifica le direttive 2009/125/CE e 2010/30/UE e abroga le

direttive 2004/8/CE e 2006/32/CE.
Il fabbisogno di energia dello stabilimento & correlato con le esigenze di seguito descritte:
° energia elettrica:

* impianti produttivi (linee di filmatura, linee di metallizzazione, linee di taglio e confezionamento,
linee di rigranulazione);
* utenze civili (uffici, illuminazione);
* impianti di supporto alla produzione.
e energia termica:
* olio diatermico da utilizzare sulle linee di filmatura;
* acqua ed aria calda per il riscaldamento invernale;
* acqua di raffreddamento da utilizzare sulle linee di produzione
* aria calda per il riscaldamento dei forni sulle linee di filmatura;
* fiamma (prodotta con la combustione di gas) per il trattamento del film.

Complessivamente, il fabbisogno energetico supera i limiti di 10.000 tep previsti dal D.L. 10/91;
pertanto, la MANUCOR ha individuato un responsabile per la conservazione e l'uso razionale
dell’energia comunicandone gli estremi al Ministero dell’lndustria.

Inoltre, in considerazione sia del valore che della tipologia di fabbisogno energetico
(contemporanea richiesta di energia elettrica e termica), la MANUCOR ha adottato come strategia
quella di approvvigionarsi presso un gestore (SIMAV S.p.A.) di un impianto di g\nerazwne
localizzato all'interno del sito MANUCOR S.p.A. /7S50 2N
L'impianto & costituito da gruppi elettrogeni della potenza complessiva di 1 &\MWG},ﬁar‘sn da
motori con alimentazione a gas. :E*' 18 \5{; &4 |yl

"f,,,\r: V-GL
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-
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La centrale € completata da un sistema di recupero in grado di utilizzare il calore reso disponibile
dai motori. Il calore cosi recuperato viene utilizzato per:

. Riscaldamento dell'olio diatermico necessario all'interno delle linee di produzione;
. Produzione di acqua calda per il riscaldamento invernale;
° Produzione di acqua calda per I'alimentazione di gruppi refrigeratori ad assorbimento.

La potenza termica disponibile & pari a circa 17.060 kWt, di cui circa 7.750 kWt sono resi
disponibili dai circuiti di raffreddamento dell’aria di sovralimentazione, dell'olio lubrificante e delle
camicie, mentre i restanti 9.310 kWt sono resi disponibili dai fumi di scarico.

La produzione di energia termica € integrata:

° per le esigenze di riscaldamento invernale, dalla azione di impianti termici (alimentati a gas
metano);

o per le esigenze produttive, dalla azione di bruciatori (alimentati a gas metano) disposti nei
punti di utilizzo (forni, rulli trattamento fiamma).

In definitiva, il fabbisogno energetico viene soddisfatto tramite I'approvvigionamento di:

o gas metano, utilizzato come combustibile per alimentare, le centrali termiche ed i bruciatori
presenti sugli impianti di produzione;

o energia termica, prelevata da SIMAV S.p.A. come sottoprodotto della fornitura di energia
eleltrica;

o energia elettrica, acquisita sia da SIMAV S.p.A. che da ENEL S.p.A..

Non risulta, invece, produzione interna di energia da fonti rinnovabili; pertanto tale contributo al
consumo totale di energie rinnovabili risulta pari a zero.
| dati sono stati consuntivati adottando i seguenti fattori di conversione:

° utilizzo di gas metano: 0,82 tep/1000 Nm?;
° utilizzo di energia elettrica: 0,23 tep/MWh (fino all'anno 2013) — 0,187 tep/MWh (dal 2014);
° fattore di conversione da tep a MWh: 11,628.

Tabella dei consumi di energia, espressi in MWh e distinti per tipologia (energia elettrica e gas metano)
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CONSUMI DI ENERGIA

300.000

250.000
= 200.000
=
<
& 150.000
(o'
Lt
=
L 100.000

50.000
0 -
2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 T
BEnergia Elettrica [MWh] 31.717 20.723 19.693 37.569 29.442 37.045 17.321 6.097
B Gas [MWh] 242.139 254.059 256.646 245.185 261.801 254.147 265.249 139.944
ANNO

(Fonti: contatori Enel e SIMAV)
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Tabella dei consumi specifici di energia, espressi in MWh / t.

CONSUMI SPECIFICI DI ENERGIA
4,00
3,50 4
)
N
e
= 3,00 1
=2,
8 2,50 4
=
(8]
@
by 2,00 4
o
£
@ 1,50 -
c
o
Q
1,00 -
0,50 +
M 2016
2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 -y
@Consumo specifico [MWh/t] | 3,81 3,65 3,52 3,34 3,09 3,37 3,12 3,16
ANNO

(Fonti: contatori Enel e SIMAV)

> Uso di materie prime.
Le principali materie prime utilizzate sono costituite da granulo di polipropilene (omopolimero e
copolimero), additivi (utilizzati in fase di filmatura) e da alluminio (per la metallizzazione del film).
Si riporta, di seguito, 'andamento dei relativi consumi, in funzione dei corrispondenti volumi di
produzione.
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° Processo di filmatura

CONSUMI DI MATERIE PRIME
(Processo di filmatura)
90.000
80.000
—_ 70.000 -
=
w
=
& 60.000 1
w
=
=
L 50.000 -
=
40.000 1
30.000 4
20.000 -
10.000 4
il OMOPOLIMERQ COPOLIMERC ADDITIVI
BTriennio 2009-2011 71.298 5.009 2.066
BTriennio 2012-2014 80.145 4122 2.327
2015 78.459 6.647 3.213
m 2016
14 sem. 40.065 3.591 2.083
ANNO
(Fonte: Registrazioni acquisti su sistema SAP)
CONSUMI SPECIFICI DI MATERIE PRIME
(Processo di filmatura - Riferiti ai volumi di produzione)
1,500
1,250
g‘ 1,000
W
=
Qz
(=%
w
o 0,750 1
[
<€
=
0,500 4
0,250 +
=] OMOPOLIMERO COPOLIMERO ADDITIVI TOTAI-_E
B Triennio 2009-2011 0,849 0,066 0,027 1,043
B Triennio 2012-2014 0,907 0,046 0,026 0,980
2015 0,867 0,073 0,035
Ty tns 0,866 0,078 ANNS 0,045

(Fonte: Registrazioni acquisti su sistema SAP)

I consumi specifici sono, nel corso dei vari trienni, progressivamente migliorati.
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. Processo di metallizzazione
Nella produzione di film metallizzato si sono registrati i seguenti consumi di alluminio:

Filo di Alluminio (t) Produzione di
Consumo specifico | film metallizzato Anno
Consumo (t) (kg/t) (t)
56,5 9,48 5.962 2009
50,0 7,77 6.439 2010
69,2 10,38 6.666 2011.
52,0 7,24 7.183 2012
62 8,87 6.991 2013
35,9 10,42 7.149 2014
73 9,7 7.531 2015
35 7,5 4.667 2818
1* sem.
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» Uso di materiali per il confezionamento
Si elencano, di seguito, i diversi tipi di materiali utilizzati per il confezionamento del prodotto finito:
° Tubi di cartone;
° Pedane di legno;
o Coperchi di legno;
L]

Flange in PP;
° Cartoni circolari;
° Chiodi;
. Coni PP;
Etichette;

o Film estensibile;
Listelli in legno;

° Reggette PP;
° Sovrappositori in legno;
® Interfalde;

o Angolare in cartone dentellato.

Relativamente alle principali tipologie di tali materiali si & condotta analisi dei consumi riferiti ai
volumi di produzione e trasformati, pertanto, in consumi specifici.

CONSUMO PRINCIPALI MATERIALI DI CONFEZIONAMENTO
(riferiti ai volumi di produzione)

@Triennio
2009-2011

BETriennio
2012-2014

2015

QUANTITA' [Nr/t]

®2016
1~ sem.

TIPOLOGIA
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5.1.7. Uso di sostanze pericolose.
GAS PERICOLOSI PER L’OZONO E PER L’EFFETTO SERRA

Principali Disposizioni Legislative Applicabili

Sostanze lesive L. n. 549 28.12.1993 Misure a tutela dell'ozono stratosferico e dell'ambiente
per |’ozor_|o L.n. 179 16.06.1997 Modifiche alla legge 28.12.1993, n. 549, recante misure a tutela
atmosferico dell'ozono stratosferico

DPR n. 147 15.02.2006 Regolamento contenente modalita per il controllo ed it recupero

delle fughe di sostanze lesive della fascia di ozono atmosferico da
apparecchiature di refrigerazione e di condizionamento d’aria e
pompe di calore, di cui al regolamento (CE) n. 2037/2000

Regolamento CE  16.09.2009 sulle sostanze che riducono lo strato di ozono

n. 1005/09
Sostanze ad Regolamento CE  19.12.2007 che stabilisce, conformemente al regolamento (CE) n. 842/2006 del
effetto serra n. 1516/07 Parlamento europeo e del Consiglio, i requisiti standard di controllo

delle perdite per le apparecchiature fisse di refrigerazione,
condizionamento d’aria e pompe di calore contenenti taluni gas
fluorurati ad effetto serra

D.P.R. 43 27.01.2012 Regolamento recante attuazione del regolamento (CE) n.
842/2006 su taluni gas fluorurati ad effetto serra.

Regolamento UE  16.04.2014  Regolamento (UE) n. 517/2014 del Parlamento europeo e del
n. 517/14 Consiglio, del 16 aprile 2014 , sui gas fluorurati a effetto serra e
che abroga il regolamento (CE) n. 842/2006

Sono presenti n. 43 impianti refrigeranti di cui n. 3 (Chiller assorbitori) utilizzano I'energia termica
resa disponibile dall'impianto di cogenerazione esercito dalla SIMAV S.p.A..

» Impianti con impatto sullozono

N. 12 impianti utilizzano R-22( gas fluorurato. con impatto sul’ozono ma che non ricade nella
disciplina dei gas fluorurati ad effetto serra) per un totale di 393,1 kg: di questi, n. 4, che utilizzano
globalmente 200 kg di R-22, attualmente risultano messi a riposo e non sono quindi utilizzati.
Inoltre, risulta completata, nell’agosto 2013, la dismissione di n. 4 impianti, contenenti “FREON
22", il gas é stato recuperato ed é tenuto a disposizione immagazzinato in bombole.

Non risulta necessario procedere alla sostituzione del FREON 22 poiché si andra verso
I'eliminazione di tutte le apparecchiature che lo utilizzano entro le scadenze previste dalle
disposizioni vigenti.

» Impianti con impatto sull’'effetto serra

N. 25 impianti (dei quali due installati nel 2015) utilizzano, invece, refrigeranti ricadenti nella
disciplina dei gas fluorurati ad effetto serra; in particolare:

° n. 3 impianti utilizzano HFC-134a (per un totale di 2.310 kg equivalenti a 3.303 t di CO,)
o n. 8 impianti utilizzano R-407C (per un totale di 344,8 kg equivalenti a 570 t di CO);

° n. 7 impianti (dei quali uno installato nel corso del 2015) utilizzano R-410a (per un .
24,7 kg equivalenti a 48,8 t di CO,); ;

o n. 4 impianti utilizzano R-404a (per un totale di 34 kg equivalenti a 129 t di CO,); *
° n. 2 impianti utilizzano HFC-125 (per un totale di 15,4 kg equivalenti a 54 t di COL}
° n. 1 impianto utilizza R-407a (per un totale di 2,9 kg equivalenti a 6,11 t di CO,).

Complessivamente, pertanto, I'impiego di HFC negli impianti & equivalente a 4.111 t di CO..
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Tutti gli impianti sono stati regolarmente sottoposti ad ispezione e manutenzione da parte di ditte
esterne specializzate con registrazione di eventuali perdite di gas. In particolare, si € proceduto a
ricaricare Freon 22 per circa 62 kg nel 2006, per circa 75 kg nel 2007 e per circa 760 kg nel 2012.
Nellanno 2013 si € proceduto a ricaricare HFC-134a per complessivi 930 kg, R-404a per
complessivi 6 kg, R-407c per complessivi 5 kg. Nellanno 2014 si & proceduto a ricaricare HFC-
134a per complessivi 320 kg, R-404a per complessivi 6 kg e R-407c per complessivi 5 kg.
Nell’'anno 2015 si & proceduto a ricaricare R-407¢ per complessivi 83 kg.

| dati sono stati ogni anno inseriti nella relativa Dichiarazione F-GAS.

AMIANTO

Principali Disposizioni Legislative Applicabili

Amianto D.L.n. 277 15.08.1991 Attuazione delle direttivi 80/1107/CEE, 82/605/CEE, 83/447/CEE,
86/188/CEE, 88/642/CEE, in materia di protezione dei lavoratori
contro i rischi derivanti da esposizione ad agenti chimici, fisici e
biologici durante il lavoro, a norma dellarticolo 7 della legge
30.07.90, n. 212.

D.M.n. 248 29.07.2004 Regolamento relativo alla determinazione e disciplina delle attivita
di recupero dei prodotti e beni di amianto e contenenti amianto

D.L.n. 114 17.03.1995 Attuazione della direttiva 87/217/CEE in materia di prevenzione e
riduzione dellinquinamento dellambiente causato dall'amianto
D.Lgs. 152 03.04.2006 Norme in materia ambientale

In parte dei manufatti & presente amianto; in particolare, lo si ritrova nei tetti della palazzina uffici,
dei capannoni ospitanti le linee di filmatura n. 1, n. 2, n. 3 e del magazzino prodotti finiti delle linee
di filmaturan.1,n.2en. 3.

Si € provveduto alla mappatura degli stessi nonché alla predisposizione di un sistema di controilo
e di monitoraggio, previa analisi delle condizioni delle fibre.

Tutte le coperture risultano, attualmente, in uno stato di buona conservazione; inoltre, i risultati
delle analisi condotte non evidenziano alcuna situazione di pericolo per la salute dei lavoratori
presenti all'interno dello stabilimento.

Nel corso dellanno 2015 & stato dato avvio ad un progetto di confinamento dell’amianto; in
particolare, & stato eseguito un primo intervento sul tetto del capannone relativo alla linea di
filmatura n. 3.
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PCB - PCT

Principali Disposizioni Legislative Applicabili

PCB D.P.R.n. 216 24.05.1988 Attuazione della direttiva CEE n. 85/467 recante la sesta modifica
(PCB/PCT) della direttiva CEE n. 76/769 concemente |l
riavvicinamento delle disposizioni legislative regolamentari ed
amministrative degli Stati membri relative alle restrizioni in materia
di immissione sul mercato e di uso di talune sostanze e preparati
pericolosi, ai sensi dell'art. 15 della legge 16 aprile 1987, n. 183

D.M. 11.02.1989 Modalith per [lattuazione del censimento dei dati e per Ila
presentazione delle denunce delle apparecchiature contenenti fluidi
isolanti a base di PCB

D.M. 17.01.1992 Modalita di etichettatura degli apparecchi ed impianti contenenti
policlorobifenili (PCB) e policlorotrifenili (PCT)

D.L.n. 209 22.05.1999 Attuazione della direttiva 96/59/CE relativa allo smaltimento dei
policrorobifenili e dei policlorotrifenili

Non risultano utilizzate apparecchiature contenenti fluidi isolanti a base di PCB o PCT. In
particolare, l'analisi ha preso in considerazione i trasformatori a servizio delle sei cabine di
trasformazione presenti nello stabilimento e di cui si riassume la presenza e la tipologia.

Con riferimento ai trasformatori in olio, 'assenza di PCB €& stata verificata mediante analisi
condotta sugli stessi nell'agosto del 2002.

Servizio Potenza Descrizione Trasformatori
Linee1e 2 2.000 kVA n. 3 trasformatori in olio 20.000 / 400 V

Linea 3 2.500 kVA n. 3 trasformatori in resina 20.000 / 400 V

Linea 4 3.150 kVA n. 2 trasformatori in resina 20.000 / 400 V

Linea 5 2.500 kVA n. 5 trasformatori in resina 20.000 / 400 V

Reparto Metallizzazione 2.500 kVA n. 1 trasformatore in resina 20.000 / 400 V
Centrale di cogenerazione 4.500 kVA n. 2 trasformatori in resina 11.000/20.000 V
4.000 kVA n. 3 trasformatori in resina 6.000 / 20.000 V

2.500 kVA n. 2 trasformatori in resina 20.000 / 400 V
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SORGENTI RADIOATTIVE
Principali Disposizioni Legislative Applicabili

Radiazioni D.L. 230 e s.m.i. 17.03.1995 Attuazione delle direttive EURATOM 80/836, 84/467, 84/466,
ionizzanti 89/618, 90/641 e 92/3 in materia di radiazioni ionizzanti

La misurazione degli spessori dei prodotti in fase di filmatura & operata utilizzando
apparecchiature il cui principio di funzionamento & basato sulla emissione di radiazioni ionizzanti.
In particolare, sono presenti n. 5 apparecchiature di misura che utilizzano raggi beta, secondo
quanto riassunto nel prospetto di seguito riportato.

Misurazioni dei livelli di irradiazione sono condotte con periodicita trimestrale: nel prospetto si
riportano i livelli riscontrati nel mese di giugno 2016.

Misurazioni di irradiazione
(giugno 2016)
Ubicazione Tipo sorgente Potenza Dose limite z

Zona o

sorvegliata circostante
Linea Film 1 — Zona avvolgitore | Prometio 147 (raggi beta) | 25,0 Gbq 0,09 uSv/h Va(l)og; c:llsf:/)?hdo:
Linea Film 2 — Zona avvolgitore | Prometio 147 (raggi beta) | 25,0 Gbg | 0,09 uSv/h Va(l)o(r): ilsfe;]hdm
Linea Film 3 — Zona avvolgitore | Prometio 147 (raggi beta) 250 Gbqg | 0,08 uSv/h Va(l)o(r)es i'sfs;]hdo;
Linea Film 4 — Zona avvolgitore | Prometio 147 (raggi beta) 250 Gbqg | 0,09 uSv/h Va(l)o(r)c; c::sfS?th:
Linea Fillm 5 — Zona avvolgitore | Prometio 147 (raggi beta) | 250 Gbq | 0,07 uSvh Vagfg; ‘:;SfS;’hd“

In caso di esercizio la dose non supera il valore del fondo naturale e in caso di emergenza, con sublimazione
di tutte le sorgenti esistenti nello stabilimento, non si supererebbe il valore di 1 mSv in un'ora.

Relativamente a dette apparecchiature € disponibile autorizzazione alla detenzione rilasciata dal
Prefetto di Caserta in data 12.07.2013 con prot. n. 24098/2013/Area V. Gli impianti non
producono rifiuti che possano rientrare nella disciplina del D. Lgs. 230/95. Le sorgenti di volta in
volta sostituite sono state affidate, per lo smaltimento a societa autorizzat
dalla Direttiva CEE n. 92/3/EURATOM del 03.02.1992, con acquisizione
allo smaltimento finale del rifiuto radioattivo.

ALTRE SOSTANZE PERICOLOSE

Principali Disposizioni Legislative Applicabili

Sostanze D.Lgs. 230 17.03.1995 Attuazione delle diretive EURATOM 80/836, 84/467, 84/466,
pericolose per 89/618, 90/641 e 92/3 in matenia di radiazioni ionizzanti
I'ambiente D.Lgs. n. 52 03.02.1997 Attuazione della direttiva 92/32/CEE concemente classificazione,

imballaggio ed etichettatura delle sostanze pericolose

D.Lgs.n. 65 14.03.2003 Attuazione della direttiva 1999/45/CE e della direttiva 2001/60/CE
relative alla classificazione, all'imballaggio e all'etichettatura dei
preparati pericolosi.

D.Lgs. n. 285 16.07.1998 Attuazione di direttive comunitarie in materia di classificazione,
imballaggio ed etichettatura dei preparati pericolosi, a noma
dell'articolo 38 della legge 24.04.1988, n. 128

D.M. 04.04.1997 Attuazione dell’articolo 25, commi 1 e 2 del D.L. 03.02.199,7 n. 52,
concernente classificazione, imballaggio ed etichettatura delle
sostanze pericolose, relativamente alla scheda informativa in
materia di sicurezza
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D.Lgs. n. 152 03.04.2006 Norme in materia ambientale

Sostanze pericolose sono utilizzate nei seguenti processi:
> Preparazione soluzioni per il test di trattamento sulle linee di filmatura;

> Additivi utilizzati nei circuiti delle torri di raffreddamento.
Nel corso dellanno 2001 sono state introdotte importanti modifiche nella gestione delle torri di
raffreddamento, con sostituzione degli additivi e introduzione di sistemi di controllo, che hanno
consentito da un lato di ridurne le quantita utilizzate e dall’altro di contenere il fabbisogno di acqua
(in quanto gli spurghi vengono attivati solo nel momento in cui vengono superate le soglie di
conducibilita del ricircolato).

NALCO TRASAR
Tipo di controllo Logica

Analisi antincrostante Misura in continuo con precisione la concentrazione del Nalco 23212
sul ricircolato ed aziona una pompa dosatrice in automatico per
rispristinarne il residuo

Memorizzazione dati Le analisi effettuate vengono mediate e memorizzate con possibilita
di trasferimento a computer

Segnali di allarme Interviene in caso di anomalia di funzionamento Trasar e pid essere
collegato al sistema di controllo centralizzato

Flussostato Interviene in caso di bassa portata di flusso alla cella di misura ed
interrompe le funzioni di controllo

NALCO TOWERPAC
Tipo di controllo Logica

Potenziale redox sul ricircolato Misura il valore in mV e lo paragona con il set-point impostato
{O.R.P.) attivando la pompa del Nalco ST-40

Conducibilita del ricircolato Misura la conducibilita del ricircolo e la paragona al set impostato
inviando un segnale di apertura/chiusura alla elettrovalvola di spurgo

Timer Consente di programmare in modo periodico uno shot di biocida non
ossidante (Nalco 2593)

Segnale di allarme Interviene in caso di fuori specifica parametri analitici e pud essere
collegato ad un sistema di controllo centralizzato

Flussostato Interviene in caso di bassa portata di flusso alla sezione portasonde
ed interrompe le principali funzioni di controllo

| dati relativi ai consumi evidenziano, pur in presenza di quantitativi crescenti di acqua trattata
(aumentata di circa il 75 % dal 2000 al 2004, periodo nel quale la produzione & aumentata del
60%, la potenza dell'impianto di cogenerazione del 75%, i consumi di energia del 53%) un
sostanziale contenimento nelluso di additivi classificati pericolosi, pari a 15.300 kg dell'anno
2000, a 15.565 kg nell’anno 2004, a 12.350 kg nell’'anno 2005 (dato praticamente confermato nel
2006,quando il consumo ¢ risultato di 12.460 kg, e nel 2007, quando il consumo é risultato di
12.140 kg).

[l potenziamento della centrale di cogenerazione, attuato nel 2003, ha portato alla installazione di
altre due torri evaporative a servizio dei nuovi gruppi e di due torri evaporative a servizio del
nuovo chiller e, di conseguenza, ad un incremento del fabbisogno di acqua da sottoporre a
trattamento.

| dati di consumo degli additivi, pertanto, vengono considerati congiuntamente con i quantitativi di
acqua sottoposta a trattamento (a questo scopo, gia dal 2002 & stato introdotto un contatore per

misurare la quantitd di acqua destinata allimpianto di cogenerazione). In ¢ _rmirﬁf;rg_lativi, il
consumo di additivi classificati pericolosi € andato progressivamente diminu cf aﬁigiériﬁj\osi, a
partire dal 2005, su un valore oscillante fra i 21 g/m® ed i 23 g/m°. H _”_%\ g\
| risultati consuntivati nel 2009 e nel 2010 confermano tale trend. Ay 3

/i
i

7,
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Prospetto dei consumi di additivi nelle torri evaporative
| TORRI EVAPORATIVE CHILLERS
Prodotto Caratteristiche Dosaggio Quantita [kg]
Frasi di = Triennio
Nome rischio Punto Modalita 2009-2011 2012
NALCO 3DT250
ex NALCO 3DT150 _ . Vasca
ex NALCO 23212 = Antincrostante torre TRASAR 4.590 5.220
ex NALCO 20212
NALCO e . Vasca
ST-40 C H34 H31 | Biocida ossidante torre ORP 4.475 5.000
C H34 H43 Biocida non Vasca i
NALCO 2593 ossidante torre TIMER 445 =
TORRI EVAPORATIVE MOTORI
Prodotto L . Quantita [kg/anno
Caratteristiche kg /
Frasi di . Triennio
Nome rischio Punto Modalita 2009-2011 2012
NALCO 2820 C H35 Continuo 853 =
Inibitore Acqua addolcita su
NALCO 77325 = reintegro = =
CH34 5
NALCO 7330 15R ex Biocida non
NALCO 2593 H43 Gesidanto Vasca torre TIMER 445 1.755
CIRCUITI CHIUSI
Prodotto Dosaggio Quantita [kg/anno]
Frasidi | Caratteristiche " Triennio
Nome rischio Punto Modalita 2009-2011 2012
NALCO T h25 _— 3 g Acqua | Shock sul =
8539 | Hae/zg | Mibitore dicorrosione | o yoicita | “volume 170 =
LINEE DI PRODUZIONE
Prodotto Caratteristiche Dosaggio Quantita [kg/anno]
Frasi di o Triennio
Nome rischio Punto Modalita 2009-2011 2012
NALCO - . Impianto osmosi }
PC-191 = Antincrostante Tversa Continuo 317 425

.
¥ ?‘(:H—‘-\-S_-T!}\

RO

P \
& o
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Nel solo corso del primo semestre 2010, I'additivazione delle acque & stata affidata alla ditta
IDRATECH,; si riportano, di seguito, le quantita consegnate in tale semestre previa correlazione
fra i prodotti IDRATECH ed i prodotti NALCO precedentemente utilizzati. Il processo & stato di
nuovo affidato alla NALCO a partire dal secondo semestre 2010 e fino al dicembre 2012.

TORRI EVAPORATIVE CHILLERS |

Prodotto Caratteristiche Dosaggio Qu[:rgr;lta
Frasi di Frasi di _. | Anno 2010
Nome rischio Nome rischio Punto Modalita NS,
NALCO 23212
ex NALCO IDRATECH 7050 C H35 Antincrostante | Vasca torre | TRASAR 2420
20212 =
IDRATECH 7019 | X, H36/38 Antincrostante 1540
XNCN .
NALCO CH34 Biocida
ST-40 H31 IDRATECH 7105 H21'/_.‘2520H34 ossidante Vasca torre ORP 1450
C H34 Biocida non Vasca torre | TIMER
NALCO 2593 Ha3 ossidante
IDRATECH =01 Biodisperdente 350
TORRI EVAPORATIVE MOTORI |
Prodotto Caratteristiche Dosaggio Qu[ig;:ta
Nome F_rasi .di Nome F(asi .di Punto Modalita @) 040
rischio rischio InS
NALCO 2820 | CH35 ]
IDRATECH 7429 | O T N H25 Inibitore dqulu‘.’t C°’?t'?”° . 600
NALCO 77325 = H50 H8 addolcita reintegro
C H34 Biocida non
NALCO 2593 H43 ossidante Vasca torre TIMER
Torre
RALSS H34 Cleaner acido | evaporativa Shock
CL-931
motore 5
IPOCLORITO DI
SODIO 14% H31/34 Biocida 4010
LINEE DI PRODUZIONE
Prodotto Quantita
Caratteristiche Dosaggio [kgl
Nome Frasi di| yome gt Punto Modaita | Ao 2010
rischio rischio 17 sem.
. Impianto
IDRATECH 8832 Antincrostante asfia e 350
NALCO _ per lavaggio Impianto 3
PC-191T - IBRATECH S350°) wATRISE acido membrane | osmosi inversa Continuo 250
ex PC-191 i
per lavaggio .
IDRATECH 8960 | H31/34 alcalino osn’\?g‘?:\fg .
membrane
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A partire dal gennaio 2013 il servizio & stato affidato alla ASHLAND, cui viene richiesto un
resoconto sulle quantita di additivi utilizzati.

Le tabelle che seguono riportano i quantitativi consegnati su base annuale; infatti, periodi di
riferimento pit brevi fornirebbero dati troppo influenzati dal singolo batch di consegna (non si
riportano, pertanto, i dati relativi al primo semestre 2016, difficilmente confrontabili con il dato
annuale).

Prodotto Quantita [kg]
Caratteristiche
Nome Frasi di rischio Anno 2013 Anno 2014 Anno 2015
AMEROYAL 540 PAIL = Antincrostante per membrane 475 300 200
AMEROYAL C800 H35, H40 Trattamento acque caldaia 50 25 =
AMEROYAL C238 H35 Detergente industriale 50 25 =
AMEROYAL RCR H31 H41 Trattamento acque caldaia 50 25 125
ERER ROIS0 = Antincrostante per caldaie 1540 1440 480
DRUM
DIOSPERSE S35EMD | He1 Hzo Ha3 Ha1 Biocida 200 100 88
BIODISPERSE 250 (ex
ENVIROPLUS 1010 H34 H20/22 Biocida 1540 1400 1200
DRUM)
ENVIROPLUS 2503 Inibitore di deposito e
DRUM H43 H35 corrodione 1350 1350 450
ENVIROPLUS 1505 = = 1665

Si riportano, infine, i consumi totali, comprensivi dei consumi relativi ai prodotti IDRATECH ed ai
prodotti ASHLAND.

CONSUMI TOTALI |

ey e Anno 2012 Anno 2013 Anno 2014 Anno 2015
Additivi* | Acqua | Additivi* | Acqua | Additivi* | Acqua™ | Additivi* [ Acqua™ Additivi* Acqua™
[kg] [mY [kg] [m?] kg] [m’] kgl [m?] kg [m’]

9.203 6.755 3.240 3528 3.528
548.321 ' 537.664 528.083 380.359 380.359
(14.210) (12.400) (5.255) (4.208) (4.208)
Consumo specifico | Consumo specifico | Consumo specifico Consumo specifico Consumo specifico
16,8 g/ m° 12,6 g/ m® 61 g/m’ 6.6 g/m’ 93g/m’
(25,99/m% (23,1 g/m) (9,95 g/m?) (10,55 g/m°) (11,06 g/ m°)

(*)  Le quantita considerate comprendono i soli prodotti classificati come pericolosi; il totale complessivo (comprensivo anche dei prodotti
non pericolosi) ¢ stato comunque riportato in parentesi.

(**) A partire dall’anno 2013 il contratto con la societd che gestisce 1’additivazione delle acque & stato distinto fra le attivita della Manucor

S.p.A. e quelle della centrale di cogenerazione. I consumi di additivi sono pertanto stati riferiti ai soli consumi di acqua destinati alla Manucor

S.p.A.
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5.1.8. Suolo e serbatoi interrati
Principali Disposizioni Legislative Applicabili

Inquinamento D.M. n. 246 24.05.1999 Regolamento recante norme concernenti i requisiti tecnici per la
del suolo costruzione, l'installazione e I'esercizio dei serbatoi interrati
D.Lgs. 152 03.04.2006 Norme in materia ambientale

Analisi del suolo e del sottosuolo

Sono stati eseguiti, nel tempo, due controlli uno nel 2003 e l'altro nel 2006 prendendo in
considerazione I'area che circonda lo stabilimento produttivo della MANUCOR S.p.A. (riferimento
Allegato 4).
| risultati non hanno evidenziato differenze significative né si sono riscontrate problematiche
rispetto ai valori di riferimento fissati dalla legislazione vigente.
Si ha come obiettivo un nuovo monitoraggio previsto entro il 2017 (controllo a dieci anni).
La campagna di misure é stata riferita:
» a campioni di terreno prelevati, tramite carotaggio, ad una profondita dim. 5 ,inn. 5
posizioni prescelte lungo il perimetro dello stabilimento ed in n. 1 posizione esterna allo
stabilimento e presa come campione rappresentativo del suolo nella zona;

» a campioni di acque prelevati da pozzi posti in un intorno dello stabilimento di raggio
pari a circa m. 2.000 (n. 11 pozzi nel 2003, n. 4 pozzi nel 2006) e da n. 2 pozzi posti
allinterno dello stabilimento (campioni W12 e W13); si sono aggiunti n. 3 campioni (n.
2 nel 2006) prelevati a monte, allo scarico (solo nel 2003) ed a valle rispetto al punto di
immissione nel corpo idrico ricettore.
| parametri analizzati sono stati scelti sulla base delle caratteristiche dei processi produttivi, al fine
di valutare, al di la delle singole concentrazioni, I'impatto complessivo dello stabilimento sul suolo.
| risultati sono riportati nelle tabelle sottostanti.

TERRENI

Concentrazione

Unita Concentrazione
Componente di limite* Pos. 0 Pos.1 Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4 Pos. 5
misura [DM 471/99]

2003 | 2006 | 2003 | 2006 | 2003 | 2006 | 2003 | 2006 | 2003 | 2006 | 2003 | 2006

Oli e grassi totali mg/kg 750 (50) 260 | 200 | 660 | 670 | 160 | 180 | 160 | 190 | 140 | 180 | 180 | 190
Composti organici “ <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1

Composti clorurati <l | <1 | <l | <1 |<l|<t]|<1]|]<1l]<l|<l]|<l|<x<1

Cadmio « 15(2) 136 | 090 | 0.7 [ 062 | 16 | 092|089 | 08 [ 071 ]0.73 | 1.07 | 0.94
Cromo * 800 (150) 211 (140 | 7.8 | 224 | 144 | 21.0 | 122 | 139 | 17.8 | 22.7 | 122 | 16.6
Nichel - 500 (120) 241 (119 | 81 | 185 | 17.7 | 173 | 81 | 11.0 | 129 | 19.9 | 9.68 | 11.4
Piombo “ 1000 (100) 5331329 | 6.7 | 42.3 | 46.7 | 36.6 | 26.7 | 35.4 | 26.7 | 29.8 | 23.3 | 36.5
Rame * 600 (120) 229 | 152 | 6.00 | 15.0 | 15.0 | 145 | 12.0 | 10.5 | 20.0 | 22.0 | 13.5 | 10.0
Zinco “ 1500 (150) 7901 70 | 56.1 | 70.0 [ 71.9 | 65.0 | 48.8 | 57.1 | 61.0 | 78.3 63‘/0_ lg;s

=2 TR \
oD~

é@\ll GQI:IJJ:Fai?ET\I\TI limiti

Concentrazioni limite previste per Siti ad uso commerciale ed industriale affiancati (valori fra parenteg(
previsti per Siti ad uso verde pubblico, privato e residenziale.

L !
18 ."6 s+ |y
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DICHIARAZIONE AMBIENTALE agosto 2016
ACQUE - PRELIEVI IN AREE CIRCOSTANTI LO STABILIMENTO
.« .| Concen- Concentrazione®
Componente Lad trazione
P misura limite’ Pos. | Pos. | Pos. | Pos. | Pos. Pos. | Pos. | Pos. | Pos. | Pos. | Pos.
W1 w2 W3 W4 W5 W6 w7 W8 w9 | WI0 | w1l
. 10 400 | 160 30
Cloruri mg/kg 200 (54) 150) | (60) | (134) (30) (26) (50) | (50) | (40) | (110) | (52)
. . <1 <1 <1 <1
Composti organici ng/l (<1) <1 | <1 | 1 (<1) =
290 28 12 8
BVDiclorometano ne/l =1) (<1 | (<D | (<D (<) (<1) (<D | <D [ <D ] D | (D)
. <1 <1 <1 <1
Triclorometano ng/l (<1 0.6)| <1 | (<1 (<1) <1) <D | <D [ <D | (<D | (<D
<1 <1 <1 <1
Tetraclorometano ng/l » (1) an | eyl as (<1 (1) D)D) (D] ED (D
. <1 <1 <1 <1
1,2-dicloroetano pg/t (<1) <1 | <01| (33) (<1) (<1) <D D) || D | (=D
. <1 <1 <1 <1
Tetracloroetilene pg/l (<1) 12.9 | 16.6 | 11.9) 1) <1) | <) | &) D | (=1
Altri, come <1 <1 <1 <1
R e—— ne/l D1 an | e | an| P 163 | @O | 75 |69 08 | 14
. <0.001 | <0.001 | <0.001 <0.001
Cadmio mg/kg | 0.005 |(<0.01) <0.01) | (<0.01) | <0.01) | COOD|
<0.001 | <0.001 | <0.001 <0.001
Cromo mg/kg 0,05 (<0.01) <0.01) | (<0.01) | (<0.01) (<0.01) ©
. <0.001 | <0.001 | <0.001 <0.001
Nichel mg/kg 0,05 |[(<0.01) <0.01) | (<0.01) | (<0.01) (<0.01) Ja
. <0.01 | 0.0005 | <0.01 0.0003
Piombo mg/kg 0.05 (<0.01) <0.01) | (<0.01) | (<0.01) (<0.01) =
0.002 | 0.009 | 0.004 0.017
Rame mg/kg 1 (<0.01) (<0.01) | (<0.01) | (<0.01) (<0.01) Py
: 0.091 | 0.183 | 0.013 0.126
Zinco mg/kg 3 0.77) ©0.04) | ©.04) | 0.03) 0.12) =)
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ACQUE - PRELIEVI INTERNI ALLO STABILIMENTO
Prelievi da pozzo Prelievi allo scarico
Concen-
o Concentrazione trazione Concentrazione

Componente Uzzita Concen- limite"®

misura | "9 | pos wiz \I;v(?é Pos. W14 \};f’lsé Pos. W16

2003 | 2006 | 2003 2003 | 2006 | 2003 | 2003 | 2006

Cloruri meg/kg 200 50 54 22 1200 240 75 90
Diclorometano pg/l 30 <1 10 <1 1000 <1 <1 <1
Triclorometano ng/l 30 <1 <1 <1 1000 <1 <1 <1
Tetraclorometano ug/l 30 <1 <1 <l 1000 <1 <1 <1
1,2-dicloroetano ng/l 30 <1 1 <1 1000 <1 <1 <1
Tetracloroetilene pg/t 30 <1 <1 <1 1000 <1 5.5 10
Altri, come triclorometano ng/l 30 43 <1 11.1 1000 18.6 152 | 232
Cadmio ug/l <1 20 <1 <1
Cromo pg/l <1 2000 <1 <1
Nichel g/l <1 2000 <1 <1
Piombo pg/l 2.7 200 27 11
Rame ug/l 67 100 2 27
Zinco e/l 516 500 6 61

I campioni W14; W15 e W16 sono relativi ad acque superficiali rispettivamente a monte, allo scarico ed a valle del
punto di immissione nel corpo idrico recettore; tutti gli altri sono relativi ad acque di falda.

Serbatoi interrati

Sono presenti n. 4 serbatoi interrati, di cui n. 2 da 10 metri cubi, vuoti, destinati al contenimento, in
emergenza, di olio diatermico e n. 1 da 3 metri cubi e n. 1 da 5 metri cubi, vuoti, destinati al
contenimento, in emergenza, di eventuali sversamenti di olii dai trasformatori.

Tutti i serbatoi risultano dichiarati secondo quanto previsto dalle disposizioni legislative vigenti e
sottoposti a controlli periodici di tenuta.

L'ultimo controllo ¢ stato eseguito nel mese di aprile del 2016.

® Riferimento Allegato 1 D.P.R. 236/88
'° Riferimento Tabella 3 Allegato 5 Parte Terza del D.Lgs. 152/06
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5.1.9. Campi elettromagnetici
Principali Disposizioni Legislative Applicabili

D.P.C.M. 08.07.2003 Fissazione dei limiti di esposizione, dei valori di attenzione e degli

Campi obiettivi di qualita per la protezione della popolazione dalle

elettromagnetici esposizioni ai campi elettrici e magnetici alla frequenza di rete (50
Hz) generati dagli elettrodotti.

D.Lgs. 81 09.04.2008 Attuazione dell'articolo 1 della legge 3 agosto 2007, n. 123, in
materia di tutela della salute e della sicurezza nei luoghi di
lavoro.

Direttiva Europea 26.06.2013 sulle disposizioni minime di sicurezza e di salute relative
2013/35/UE all'esposizione dei lavoratori ai rischi derivanti dagli agenti fisici
(campi elettromagnetici) (ventesima direttiva particolare ai sensi
dellarticolo 16, paragrafo 1, della direttiva 89/391/CEE) e che

abroga la direttiva 2004/40/CE

Norma CEl 106- 01.11.2009 Procedura per la valutazione dell'esposizione dei lavoratori ai

23 (CEIEN campi elettromagnetici
50499)
Norma CEl 106- 01.07.2010 Norma di base sulle procedure di misura e di calcolo per
20 (CEIEN I'esposizione umana ai campi elettromagnetici ed elettromagnetici
54013) (0 Hz — 300 GHz)

Sono stati effettuati monitoraggi nellanno 2004 per verificare le condizioni di esposizione dei
lavoratori nei due punti considerati a maggior rischio potenziale, ovvero la sala controllo della
centrale di cogenerazione ed il reparto di metallizzazione (adiacente alla cabina elettrica del
reparto).

Le misurazioni ottenute sono risultate notevolmente inferiori rispetto ai limiti di legge per la salute
dei lavoratori e della popolazione.

A seguito dell’introduzione di una sottostazione elettrica in media tensione, con conseguente
adeguamento della rete interna.di alimentazione di cabine e quadri elettrici, e della installazione di
un nuovo impianto di metallizzazione, & stato eseguito un nuovo monitoraggio in data 30.06.2016.
Sono stati complessivamente presi in considerazione 51 punti di misura; i valori rilevati sono stati
confrontati con i limiti previsti dalla Direttiva 2013/35/UE del 26.06.2013:

Campo Elettrico E Campo magnetico B
Valore massimo rilevato Limite d(ifAZ5igr|1|e )inferiore Valore massimo rilevato Lim_ite; di Azione
— 50Hz inferiore
Vim T
Reg. n. 29 - Tratto )
860,0 | trasversale c/o linea 10.000 50,8 R 1.000
380 KV cabina L5 — Linea

| risultati del monitoraggio hanno evidenziato una situazione ordinaria per la generalita dei
lavoratori, con valori di campo elettrico e magnetico inferiori ai valori di azione previsti dalla
normativa applicabile; i valori di picco non sono riferibili a luoghi normalmente presidiati per un
tempo significativo.

5.1.10. Effetti sulla biodiversita
Si riporta di seguito I'evoluzione della utilizzazione di terreno come superficie etii_ﬁc_:gta da parte
della Manucor S.p.A. in funzione dei successivi ampliamenti, rapportando talg-@ato-a-guello della
produzione di film di BOPP. A\ VAN

18
Analisi storica indice di biodiversita

=Ry
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Produzione di Numero di Potenza impianto | Superficie Indice di

Anno film BOPP Linee di di cogenerazione edificata biodiversita

[t] Filmatura [ MW elettrici ] [m?] [m?/t BOPP]
2009 71.914 5 15.75 49.184 0,684
2010 75.212 5 15,75 49.184 0,654
2011 78.403 5 15.75 49.184 0.627
2012 84.571 5 15.75 49.184 0,582
2013 94.157 5 15.75 49.184 0,522
2014 86.454 5 15.75 49.184 0,569
2015 90.540 5 15.75 49.184 0,543
2016 46.263 5 15.75 49.184 0,532"

(1" sem.)

Complessivamente si rileva un trend di miglioramento con un assestamento finale intorno ad un
valore di 0,55 (miglioramento progressivo dei volumi di produzione a fronte di una superficie
edificata costante).

Andamento storico indice di biodiversita

0,900
0,850
0,800
0,750
0,700
0,650

0,600
=@==Indice di
0,550 biodiversita
[m2/t BOPP]

0,500

0,450

0,400 J

2000 [ 2010 | 2011 | 2012 | 2013 | 2014 2015 2016 1~ sem
0,532

Indice di biodiversita I
[m2/t BOPP] 0,684 0,654 0,627 0,582 0,522 0,569 0,543

Andamento storico indice di biodiversita (superficie edificata rapportata ai volumi produttivi)

" Dato ottenuto come estrapolazione partendo dal volume produttivo consuntivato nel 14 semestre
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6.

Risultati ottenuti nel triennio 2012-2014

Resp.

Traguardo

Risultati conseguiti e commento

RSA

Piano per la prevenzione delliinquinamento
dell'ambiente causato da amianto

Intervento di incapsulamento iniziato su coperture Linea 3 (ordine emesso)
ma traslato al successivo triennio.

RSA

Migliorare la protezione di vasche interrate rispetto ad
eventuali rilasci dovuti ad infiltrazioni

Al momento l'intervento non é stato ancora pianificato.

RSA

Ridurre almeno del 10% l'attuale volume di rifiuti non
pericolosi avviati al recupero (portandolo da 20 kg/t ad
un valore inferiore a 18 kg/t)

Valore medio consuntivato nel periodo 2012-2014: 18,44 kg/t.

RSA

Ridurre i consumi specifici di energia da 0,293 tep/t ad
un valore inferiore a 0,28 tep/t

Valore medio consuntivato nel triennio 2012-2014.: 0,281 tep/t

R&S
DC

Aumentare le vendite di film bassa densita portandone
l'incidenza dal 5% in peso sul totale al 10% In peso sul
totale

La produzione di film bassa densita &€ passata dal 4,6% del 2012 al 5,0 %
del 2013 ed infine al 7,3% del 2014 (in valore assoluto 6.338 t).
Risultato medio ottenuto 5,5%.

Nel 2013 e poi nel 2014 ¢ stata significativamente ampliata la gamma di
prodotti bassa densita (passata da 4 a 12 tipologie).
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7.

Obiettivi ambientali per il triennio 2015-2017

Gli obiettivi della politica ambientale sono stati tradotti in traguardi e programmi ambientali.

Resp.

Traguardo

Programma degli interventi

Risorse
stanziate

Scadenza

Stato di avanzamento e risultati
conseguiti

RSA

Piano per la prevenzione
dell'inquinamento
dell'ambiente causato da
amianto

Adozione di misura di bonifica tramite
incapsulamento sulle coperture del
capannone Linea 3.

350.000

31.12.2016

Incapsulamento delle coperture del
capannone di Linea 3 in fase di
completamento.

31.12.2017

Acquisiti finanziamenti per
estendere le misure di bonifica al
capannone delle Linee 1-2, ove ¢
previsto un intervento di rimozione

(primo lotto entro il 31.12.2017).

RSA

Migliorare la protezione di

vasche interrate rispetto

ad eventuali rilasci dovuti
ad infiltrazioni

E' prevista l'applicazione di guaina sulle
pareti e sul fondo delle vasche interrate. I
primo intervento sara condotto sulla vasca

pill piccola.

10.000

31.12.2017

Intervento ripreso dal programma
2012-2014. Si evidenzia che
comungque l'intervento rimane

programmato solo sulle vasche
interrate a servizio dei trasformatori
presenti su Linea 1-2, essendo gli
altri trasformatori stati sostituiti con
trasformatori a secco.

RSA

Ridurre almeno del 10%
I'attuale volume di rifiuti
non pericolosi avviati al
recupero (portandolo da
un valore medio di 18,4
kg/t ad un valore medio
inferiore a 16,6 kg/t)

Indicatore di prestazione:
Q.ta rifiuti non pericolosi /t di prod.

31.12.2017

Il primo monitoraggio al termine
dell’'anno 2015 evidenzia un
aumento dell'indicatore al valore di
21,6 kgt

Resp.
Energia

Migliorare il recupero
termico della centrale di
cogenerazione
riportandolo al valore di
progetto (efficienza totale
pari all'80%)
Ottenere [a qualifica di
Cogenerazione ad Alto
Rendimento (CAR).
Consumi specifici di
energia consuntivati nel
triennio 2012-2014:
0,281.

Indicatore di prestazione:
consumo di energia (tep)/t di prod.

Sostituzione delle torri di raffreddamento e
della caldaia a recupero |l segmento;
ripristino degli assorbitori monostadio, ed
inserimento di opportuni loop di controllo
per garantire il funzionamento della centrale
alla massima efficienza.

1.500.000

31.12.2015

Effettuati:
sostituzione delle torri di
raffreddamento e della caldaia a
recupero Il segmento;
ripristino degli assorbitori
monostadio, ed inserimento di
opportuni loop di controllo per
garantire il funzionamento della
centrale alla massima efficienza
Realizzato anche il recupero del
calore bassa temperatura di due dei
quattro gruppi in moto (1MW termico
complessivo) da destinare al
riscaldamento degli ambienti di
lavoro.
Inoltrata richiesta di qualifica CAR
per il secondo segmento della
centrale ed ottenuto avallo del
progetto. Risultano completati i
lavori di realizzazione delle tubazioni
di alimentazione di olio diatermico
verso le Linee 1 e 2.
Consumi specifici di energia
consuntivati nel 2015: 0,268 tep/t

R&S
DC

Aumentare le vendite di
film bassa densita
portandone l'incidenza
dal 5,5% in peso sul
totale (triennio 2012-
2014) all' 8% In peso sul
totale (triennio 2015-
2017)

Si & consolidata una gamma abbastanza
importante di prodotti bassa densita.
L'obiettivo & quello di incrementarne i

volumi.

31.12.2017

Risultato anno 2015: 6.527 t
corrispondenti all'7,2% della
produzione.

Risultato primo semestre 2016:
4193 t corrispondenti al 9,1% della
produzione.

Risultato medio complessivo nel
periodo gennaio 2015-giugno 2016:
7,8%.

Resp.
Energia

Riduzione della
concentrazione di cloruri
nello scarico finale delle

acque di processo.

Installazione di un impianto di
nanofiltrazione destinato ad operare in
parallelo con I'impianto di addolcimento

230.000

31.12.2015

Impianto installato ed in funzione. |
risultati del pi
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8.

Glossario

Additivi - miscele di polipropilene e sostanze organiche/inorganiche per il conferimento di
specifiche caratteristiche superficiali al prodotto finale

Ambiente - contesto nel quale una organizzazione opera, comprendente l'aria, I'acqua, il
terreno, le risorse naturali, la flora la fauna, gli esseri umani e le loro interrelazioni

Aspetto ambientale — elemento di un‘attivita, prodotfo o servizio di un’organizzazione che
puo interagire con I'ambiente

Aspetto ambientale diretto — aspetti ambientali correlati con attivita di un‘organizzazione che
ricadono sotto il suo controllo gestionale

Aspelto ambientale indiretto - aspetti ambientali correlati con attivita, prodotti, servizi di
un’organizzazione e sui quali essa non puo avere un controllo gestionale totale

BOPP — Polipropilene biorientato; film di polipropilene ottenuto per stiro sequenziale in
direzione longitudinale e trasversale

BODS - Richiesta biologica di ossigeno. L’analisi viene effettuata su un campione di acqua
tal quale, misurando la concentrazione di ossigeno al tempo zero e dopo un’incubazione di
5 giorni. Il consumo di ossigeno da parte degli organismi presenti nell'acqua viene espresso
in mg/l di O,..

Ciclo di vita - Fasi consecutive e interconnesse di un sistema di prodotti a partire
dall’acquisizione delle materie prime o dalla generazione delle risorse naturali, fino allo
smaltimento finale.

COD - Richiesta chimica di ossigeno. L’analisi viene effettuata su un campione di acqua cui
viene aggiunto dicromato di potassio a titolo noto in ambiente acido e titolato con Fe,. II
consumo di ossigeno daparte delle sostanze organiche presenti nellacqua viene espresso
in mg/l di O,..

Cogenerazione — Produzione combinata di energia elettrica e di energia termica.
Concentrazione — Misura di inquinante presente per unita di volume di aria espulsa da un
camino di emissione (massa di inquinante per ogni metro cubo di aria emessa — mg/Nm°®— i
volumi vengono misurati in condizioni normali, ovvero standard, di temperatura e di
pressione)

Cracking — Rottura per temperatura delle catene molecolari del polimero (polipropilene)

Film metallizzato — Film costituito da un supporto in polipropilene su cui viene depositato
uno strato di alluminio

Fitodepurazione - ecosistema umido in cui le varie componenti (piante, animali,
microrganismi, terreno, radiazioni solari) contribuiscono alla rimozione degli inquinanti.
Flusso di massa — Misura di portata di inquinante effettuata al camino di emissione
(chilogrammi massa di inquinante emessi ogni ora)

Impatto ambientale: Qualunque modificazione dell’ambiente, negativa o benefica, totale o

parziale, conseguente ad attivita prodotti o servizi di un‘organizzazione

Indice Energetico (len): Si ricava con la seguente formula:
len = (Ee/Ec) + (1/0.9 x Et/Ec) — a

dove :

e Ee = Energia elettrica netta generata

e Ec = Energia consumata

e Et = Energia termica recuperata

a=(1/0.51-1)x (0.51 — Ee/Ec)
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Limite di Azione inferiore - Valore Limite di Esposizione (VLE) relativo agli effetti sensoriali,
al di sopra dei quali i lavoratori potrebbero essere soggetti a disturbi temporanei delle
percezioni sensoriali ed a modifiche minori delle funzioni cerebrali

Livello di Azione superiore — Valore limite di Esposizione (VLE) relativo agli effetti sanitri, al
di sopra dei quali i lavoratori potrebbero essere soggetti ad effetti nocivi per la salute, quali il
riscaldamento termico o la stimolazione del tessuto nervoso o muscolare

Masterbatches - vedi additivi
MDO - Gruppo di stiro longitudinale presente sulla linea di filmatura (rif. Paragrafo 4.1)

Octabins — Imballaggi in cartone (a base ottagonale) utilizzati quali contenitori nell’acquisto
di copolimeri impiegati nella produzione di film di polipropilene

Omopolimero — materia prima di polipropilene per film monostrato o per lo strato centrale di
film coestrusi:

Polipropilene — Polimero termoplastico derivato dalla polimerizzazione del propilene
(monomero)

Prestazione specifica - Prestazione ambientale riferita al volume di produzione (rif.
Paragrafo 5.1.1)

Rifiuto pericoloso — Rifiuto che presenta almeno una delle 14 caratteristiche individuate dalla
Direttiva CEE 91/689, nello specifico recepita dall’Allegato | del D.Lgs. 22/97 (esplosivo,
comburente, facilmente infiammabile o infiammabile, irritante, nocivo, molto tossico o
nocivo, cancerogeno, corrosivo, infettivo, teratogeno, mutageno, ecotossico, in grado di
sprigionare gas tossici o molto tossici o di dar comunque origine a sostanze pericolose
secondo una delle precedenti caratteristiche).

COV — Composto organico volatile; caratterizzato da una pressione di vapore di 0.01 kPa o
Superiore ad una temperatura di 293.15 K.

TDO - Gruppo di stiro trasversale presente sulla linea di filmatura (rif. Paragrafo 4.1)

Tep (Tonnellata equivalente di petrolio) — Unita di misura di energia utilizzata per rendere
confrontabili, tramite opportuni fattori di conversione, i consumi di fonti di energia diverse fra
di loro.

THF — tetraidrofurano. Composto organico (anello eterociclico) formato da 5 atomi di
carbonio con un atomo di ossigeno a ponte tra due atomi di carbonio. E’ una sostanza
organica ampiamente descritta in letteratura.

Torre di evaporazione — Unita in cui il raffreddamento si realizza per I'evaporazione di una
parte dell'acqua di ricircolo, che viene fatta transitare attraverso pacchi di scambio investiti
da aria in ventilazione forzata.
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9. Modalita di diffusione della Dichiarazione Ambientale

La Dichiarazione Ambientale & diffusa alle parti interessate interne ed esterne tramite
pubblicazione in forma stampata della versione convalidata.
In particolare, la Dichiarazione Ambientale:

. e trasmessa alle principali parti interessate esterne;

° € messa a disposizione del pubblico e dei dipendenti.

Copia della Dichiarazione Ambientale pud essere richiesta al Responsabile del Sistema di
Gestione Ambientale sig. Andrea Edela (rif. paragrafo 12).

10. Validazione della Dichiarazione Ambientale

La Dichiarazione Ambientale & stata convalidata secondo il Reg. EMAS 1221/2009 in data
20/09/2016  dal verificatore accreditato DNV GL Business Assurance Italia srl (n. di
accreditamento 009P-REV00 —COD.EU n. IT-V-003).

11. Presentazione successiva Dichiarazione Ambientale

La MANUCOR S.p.A. prevede di aggiornare annualmente e sottoporre a convalida i dati contenuti
nella Dichiarazione Ambientale evidenziando le principali variazioni rispetto alla dichiarazione
precedente. La prossima edizione della Dichiarazione Ambientale sara presentata alla fine del
primo semestre 2017 in occasione del processo di rinnovo della registrazione EMAS.

12. A vostra disposizione

Per qualsiasi informazione ed approfondimento riguardante questa Dichiarazione Ambientale &
possibile contattare il sig. Andrea Edela, responsabile del Sistema di Gestione Ambientale, al
numero +39 0823 605001 durante gli orari di ufficio.

Il rappresentante legale della MANUCOR S.p.A. & I'ing. Carlo Ranucci (Amministratore Delegato).

(spazio per il timbro del Verificatore ambientale)
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CERTIFICATO DI ACCREDITAMENTO

Reglstrazione n®
Registration n®

Si dichlara che
We declaie that

& conforme ai requisiti
della norma

meels the requiretnents
of the standard

quale Organismo di

as Body for the

Data rilascio Comitato EMAS
Issue dale by EMAS Commellee
1999 -04 -19

A,

il Direttore di Dipartimento
The Department Director
{Dott. Emanuele Riva)

ACCREDIA

L'ENTE ITALIANO DI ACCREDITAMENTO

Membro degl Accordi di Muluo Ricanoicimento EA, IAF & ILAC
Signatory of EA, IAF and ILAC Mulual Recogniton Agreemenls

Accreditation Certificate

009P Rev. 02 Coclice EU n” - EU code n® IT"V'0003

DNV GL Business Assurance ltalia S.r.l.

Vla Energy Park, 14 20871 - Vimercate (MB) - Italia

UNI CEI EN ISO/IEC 17021:2011
Regolamento EMAS (CE) n. 1221/2009

EN ISO/IEC 170212011
EMAS Regulation (EC) No 1221/2009

Certificazione per lattivita di Verifica Ambientale EMAS
(cosi come dettagliato nell'Allegato al presente Certificato)

Certification of EMAS Environmental Verification activity
(as stated in the Enclosure to this Certificale)

Il presente Cerlificato non & da ritenersi valido se non accompagnalo dal relalivo Allegalo @ pud
essere sospeso o revocato in qualsiasl momento nel caso di Inadempienza accertata da parte di
ACCREDIA. La vigenza dell'accreditamento pud essere verificala sul sito WEB (www.accredia.it) o
richiesta direttamente al Dipartimento di competenza.

This Certificate is not valid without the relative Enclosure and can be suspended or withdrawn at
any time in the event of non fulfilment as ascertained by ACCREDIA. Confirmation of the validity of
accreditation can be verify on website (www,accredia.lt) or by contacting the relevant Department.

Data dl Scadenza
Expiring dale
2017 -12 -16

Data di modifica
Modification date
2014 -11 -05

G, s

7
il Difétlore Grnerale
_#The Genera Director

(Dott. Filippo’ Trifiletti)

Il Presidente
The President
(Cav. del Lav. Federico Grazioli)
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Sede legale: Via Guglielmo Saliceto, 7/9 | 00161 Roma - ltaly | Tel. +39 06 8440991 | Fax +39 06 8841199
info@accredia.it | www.accredia.it | Partita IVA - Codice Fiscale 10566361001



 ACCREDIA

L'ENTE ITALIANO DI ACCREDITAMENTOQ

Membio degli Accordi di Muluo Riconoscimento EA, IAF e ILAC
Signalory of EA, IAF and ILAC Mutual Recognition Agreemenls

Allegato al Certificato n° 009P Rev. 02 - Codice EU: IT-V-0003
Enclosure to the Certificate n° 009P Rev. 02 - EU code: IT-V-0003

rlasdiato a /issued (o: DNV GL Business Assurance Italia S.r.l.

Verificatore Amblientale In accordo al Regolamento EMAS (CE) n. 1221/2009 nei seguenti codici NACE:
Environmental Verifier in Accordance with EMAS Regulation (EC) No 1221/2009 In the following NACE codes:

01 Produzloni vegetali e animali, caccia e servizl connessi
Crop and animal production, hunting and related service activities
02 Silvicollura e utilizzo di aree forestall
Forestry and logging
03 Pesca e acquicoltura
Fishing and aquaculture
05 Estrazione di carbone e lignite
Mining of coal and lignite
06 Estrazione di petrollo gregglo e di gas naturale
Extraction of crude petroleum and natural gas
07 Estrazlone dit minerali metalliferi
Mining of metal ores
08 Altre attivita estrattive
Other mining and quarrying
09 Attivita dsi servizi di supporto all"estrazione
Mining support service activitles
10 Industrle alimentari
Manufacture of food products
11 Produzione dI bevande
Manufacture of beverages
12 Industria del tabacco
Manufacture of tobacco products
13 Industrie tesslIi
Manufacture of textiles
14 Confezlone di articoli di abbigliamento
Manufacture of wearing apparel
15 Confezione dl articoli in pelle e simili
Manufacture of leather and related products . .
16 Industrla del legno e del prodottl in legno e sughero, esclusi i mobili; fabbricazione di articoll in pagfia e materiali da intrecclo

Manufacture of wood and of products of wood and cork, except furniture; manufacture of articles of straw and plaiting materials
17 Fabbricazione di carta e di prodottl di carta
Manufaclure of paper and paper products

18 Stampa e riproduzione su supportl registrat
Printing and reproduction of recorded media

19 Fabbrlcazions di coke e prodolti derivanti dalla raffinazione del petrolio
Manufaclure of coke and refined petrolsum products

20 Fabbrlcazione di prodotti chimici
Manufacture of chemicals and chemical products

21 Fabbrlcazione di prodotti farmaceutici di base e di preparati farmaceutlci

Manufacture of basic pharmaceutical products and pharmaceutical preparations

L'accreditamento per i setlorl elencati nel presente Allegato & valido fino a tutto il 2017 -12 -16
The accreditation for the sectors listed in this Enclosure is valid until 2017 -12 -16

La classificazione del settori di accreditamento & conforme a quella concordata in sede europea
Classification of accreditation sectors Is In conformity with that one agreed at European level

. — i g

Il Direttore di Dipartimento Il Presldente ,_inﬁ'efttq;&ééharale
The Department Director The President " The Géneral Direclor
(Dott. Emanuele Riva) (Cav. del Lav. Federico Grazioli) (Doll, Filippo Trifiletti)

Milano, 2014 -11 -05

Sede operativa: Via Tonale, 26 | 20125 Milano - ltaly | Tel. +39 02 2100961 | Fax +39 02 21009637
Sede legale: Via Guglielmo Saliceto, 7/9 [ 00161 Roma - Italy | Tel. +39 06 8440991 | Fax +39 06 8841199
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L'ENTE ITALIANO Di ACCREDITAMENTO

Meinbro degli Accordi ofi Muluo Riconoscimento EA, IAF e ILAC
Signalory of A, IA and ILAC Mulual Recognition Agreemenls

Allegato al Certificato n° 009P Rev. 02 - Codice EU: IT-V-0003
Enclosure to the Certificate n® 009P Rev. 02 - EU code: IT-V-0003

22 Fabbricazione dl articoli in gomma e malerie plastiche
Manufacture of rubber and plastic products
23 Fabbricazlone di altri prodotti della lavorazione di minerali non metalliferl

Manufacture of other non-metallic mineral products
24 Attivitd metallurgiche
Manufacture of baslc metals
25 Fabbricazione di prodotti in metallo, esclusi macchinari e attrezzature
Manufacture of fabricated metal products, except machinery and equipment
26 Fabbricazione dl computer e prodotti dl elettronica e ottica
Manufacture of computer, electronic and optical products

27 Fabbricazione di apparecchialure elettriche
Manulacture of electrical equipment
28 Fabbricazlone dl macchinarl e apparecchiature n.c.a.
Manufacture of machinery and equipment n.e.c.
29 Fabbricazlone di autovelcoli, rimorchi e semirimorchi
Manufacture of motor vehicles, trailers and semi-trallers
30 Fabbricazione di altri mezzi di trasporto
Manufacture of other transport equipment
31 Fabbricazione di mobili
Manufacture of furniture
32 Allre Industrie manifatturiere
Other manufacturing
33 Riparazione e installazione dl macchine e apparecchiature
Repalr and Installation of machinery and equipment
35 Fornitura di energla elsttrica, gas, vapore e aria condizionata
Electricity, gas, steam and air conditioning supply
36 Raccolta, trattamento e fornitura di acqua
Water collection, treatment and supply
37 Gestione delle reti fognarie
Sewerage
38 Attivita di raccolta, trattamento e smaltimento del rifiuti; recupero dei materiali
Waste collection, treatment and disposal activities; materlals recovery
39 Attivita di risanamento e allri servizi di gestione del rifiutl
Remediation aclivities and olher wasle management services
41 Costruzione di edlficl :
Construction of buildings
42 Ingegnerla civile
Civil engineering
43 Lavori dl costruzlone specializzati
Speclalised construction activities
45 Commerclo all'lngrosso e al dettaglio e riparazione dl autovelcoli e motocicli
Wholesale and retall trade and repalr of motor vehicles and motorcycles
46 Commercio all'ingrosso, escluso quello di autoveicoll e di motocicli
Wholesale trade, except of motor vehicles and motorcycles
47 Commerclo al dettagllo, escluso quello di autovsicoll e di motocicli
Retail trade, except of motor vehicles and motorcycles
49 Trasporto terrestre e trasporto mediante condotte

Land transport and transport via pipelines

L'accreditamento per | settorl elencati nel presente Allegato & valido fino a tutto it 2017 -12 -16
The accredilation for the sectors listed in this Enclosure is valid untll 2017 -12 -16

La classiflcazione dei settori di accreditamento & conforme a quella concordata in sede europea
Classification of accreditation seclors Is in conformily with that one agreed at European level
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1 L;lfféﬂére Gerierale

Il Direttore dl Dipartimento il Presidente
The Department Direclor The President ; ~"The General Director
(Dott. Emanuele Riva) (Cav. del Lav. Federico Grazioli) (Dott. Filippo Triflletti)

Milano, 2014 -11 -05

ACCREDIA
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L’ENTE ITALANO D) ACCREDITAMENTO

Membro deghi Accordi di Mutuo Riconoscimento EA, IAF ¢ ILAC
Signatory of EA, IAF and ILAC Mutual Recognition Agreements

Allegato al Certificato n° 009P Rev. 02 - Codice EU: IT-V-0003
Enclosure to the Certificate n® 009P Rev. 02 - EU code: IT-V-0003

50 Trasporti marittimi e per vie d'acqua
Water transport
52,2 Atlivita di supporto ai trasporti
Support activities for transportation
53 Servizi postali e attivita dl corrlere
Postal and courier activities
55 Servizl di allogglo
Accommodation
56 Attivita dl servizi di ristorazione
Food and beverage service activities
58 Attivita editoriali
Publishing actlvities
59 Attivita di produzione cinematografica, di video e dl programml televislvi, dl reglstrazioni musicall e sonore
Motion picture, video and television programme productlon, sound recording and muslc publishing activities
60 Altivita dl programmazicne e trasmissione
Programming and broadcasting activities

61 Telecomunicazioni
Telecommunications
62 Programmazione, consulenza informatica e attivita connesse
Computer programming, consultancy and related activities
63 Attivita dei servizi d'informazione
information service actlvitles
64 Prestazione dl servizi finanziari (ad esclusione di asslcurazlonl e fond| pensione)
Financial service activities, except insurance and pension funding
65 Asslcurazionl, riassicurazioni e fondi pensionae, escluse le assicurazioni sociall obbligatorie
Insurance, reinsurance and pension funding, except compulsory soclal security
66 Attlvita ausillarie del servizi finanziari e delle attivita assicurative

Activitles auxiliary to financial services and Insurance activities
68 Attivita Immobillari

Real estate aclivities
69 Attivita legall e contabilita

L.egal and accounting activities

70 Attivita dl sedi centrali; consulenza gestionale
Actlvities of head offices; management consultancy aclivities

71 Attivita degli studi di architettura & d'ingegneria; collaudi e analisi tecniche
Architectural and englneering actlvities; technical testing and analysis

72 Ricerca sclentlfica e sviluppo

Scientific research and development
73 Pubbliclta e rlcerche dl mercato
Advertising and market research

74 Altre attlvité professionall, scientifiche e tecniche
Other professlonal, sclentlfic and technical activitles

78 Attivita di ricerca, selezione, fornitura di personale
Employment activities

79 Altivita del servizi delle agenzie di viaggio, del tour operator e servizi di prenotazione e attivita correlate
Travel agency, tour operator and other reservation service and related activities

80 Servizi di investigazione e vigilanza

Securlty and investigation activities

L'accreditamento per i settori elencatl nel presente Allegato & valido fino a tutto Il 2017 -12 -16
The accreditation for the sectors listed in this Enclosure is valld until 2017 -12 -16

La classificazione del settorl di accreditamento & conforme a quella concordata in sede suropea
Classification of accreditation seclors is in conformily with that one agreed at European level
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|l Direttore di Dipartimento Il Presidente ' jlf‘Dfr_é{f('}ra Gerierale
The Department Director The President .~ The Generdl Director
(Dott. Emanuele Rlva) (Cav. del Lav. Federico Grazioll) (Dott. Filippo Trifiletti)

Milano, 2014 -11 -05

ACCREDIA
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L'ENTE ITALIANO D] ACCREDITAMENTO

Membro degl Accordi di Mulua Riconoscimenlo EA, IAF e ILAC
Slgnatory of EA, IAF and ILAC Mutual Recognition Agreements

Allegato al Certificato n° 009P Rev. 02 - Codice EU: IT-V-0003
Enclosure to the Certificate n° 009P Rev. 02 - EU code: IT-V-0003

81 Attivita di servizi per edific e per paesagglo
Services to buildings and landscape activitles
82 Attivita amministrative e di supporto per le funzlonl d'ufficio e altri servizi di supporto alle imprese
Office administrative, office support and other buslness support activities
84 Amministrazions pubblica e dlfesa; assicurazione sociale obbligatoria
Public administratlon and defence; compulsory social securlty
85 Istruzione
Education
90 Attlvila creative, artistiche e d'intrattenimento
Creative, arts and entertainment aclivitles
91 Attivita di biblioteche, archivi, mussi e altre attlvita culturali
Llbraries, archives, museums and other cultural activities
92 Attivita riguardanti scommesse e case da gioco
Gambling and betting activities
93 Attivita sportive, dl Intrattenimento e di divertimento
Sports activities and amusement and recreatlon activities
94 Attivita dl organizzazloni associative
Activities of membership organisations
95 Riparazione di computer e di benl per uso personale e per la casa
Repair of computers and personal and household goods
96 Altre attivita di servizi personali
Other personal service activilles
97 Attivita di famiglle e convivenze come datorl di lavoro per personale domestico
Activities of households as employers of domestic personnel
98 Produzione dl beni e dl servizl Indifferenziati per uso proprio da parte di famliglle e convivenze
Undifferentlated goods- and services-producing activitles of private houssholds for own use
99 Attlvita dl organizzazloni e organism| extraterritoriall

Activities of exlraterritorial organisations and bodles

L'accreditamento per | settori elencatl nel presente Aliegato & valido fino a tutto il 2017 -12 -16
The accreditation for the sectors listed in this Enclosure is valid until 2017 -12 -16

La classlficazlone dei settori di accreditamento & conforme a quella concordata in sede europea
Classification of accredilation seclors is in conformity with that one agreed at European leve!

Il Direttore di Dipartimento II'Presidente " [ Bireltore Ganerale
The Department Direclor The President “The General Direclor
(Dott. Emanuele Riva) (Cav. del Lav. Federico Grazloli) (Dott. Fillppo Trifilelti)

Milano, 2014 -11 -05
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